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Informacija o laserju

Linijski laser s 3 Zarki 360° DCE089G18 je laserski
izdelek razreda 2. Je samonivelirno lasersko orodje,
ki se lahko uporablja za vodoravno (vodoravnost) in
@ navpicno (navpicnost) poravnavo projektov.

Varnost uporabnika

Napotki za varno uporabo orodja
Spodnje definicije opisujejo stopnjo resnosti vsakega
opozorilnega znaka. Preberite priroénik in bodite
pozori na naslednje simbole.

A NEVARNOST: Pomeni neposredno nevarno
situacijo, ki bo povzrocila smrt ali resno
poskodbo, Ce je ne preprecite.

A OPOZORILO: Pomeni morebitno nevarno
situacijo, ki bi lahko povzrocila smrt ali hudo
telesno poskodbo, Ce je ne preprecite.

A POZOR: oznacuje morebitno nevarno stanje,
ki bi lahko povzrocilo manjSo ali srednje hudo
poskodbo, ¢e ga ne preprecite.

OPOMBA: oznacuje stanje, ki ni povezano s telesno

poSkodbo, ampak bi lahko povzrocilo materialno $kodo,

Ce ga ne preprecite.
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Ce imate kaksna koli vprasanja ali komentarje o tem
ali katerem koli drugem orodju DEWALT, obis¢ite

A
A

spletno mesto www.2helpU.com.

OPOZORILO:

Nikoli ne spreminjajte orodja ali njegovih delov.
Tako lahko poskodujete laser ali povzrocite
telesne poskodbe.

OPOZORILO:

Preberite in se prepricajte, da razumete vsa
navodila. Neupostevanje opozoril in navodil
lahko povzroCita elektriéni udar, pozar in/ali
hude telesne poskodbe.

SHRANITE TA NAVODILA

OPOZORILO:

Izpostavijenost laserskemu sevanju.

Ne razstavljajte ali spreminjajte laserskega
usmerjevalnika. Znotraj orodja ni delov, ki
bi jih lahko servisiral ali popravil uporabnik.
To lahko hudo poskoduje oci.

OPOZORILO:

Nevarno sevanje. Uporaba elementov
upravijanja ali nastavitev oz. postopkov na
nacin, ki v teh navodilih ni opisan, lahko
povzroci nevarno izpostavijenost laserskemu
sevanju.

POZOR: Med montaZo magnetov ne pribliZajte
prstov hrbtni ploci in vijaku. Prste lahko
uklescite.

POZOR: Ne stojte pod laserjem, ¢e je
montiran na magnetni okvir. Ce laser pade,
lahko povzroci hude telesne poskodbe ali
povzroci gmotno $kodo.

Nalepke na napravi lahko vsebujejo naslednje simbole.

Simbol | Pomen

\

volti

mW milivati

& opozorilo za prisotnost laserja
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Simbol | Pomen

nm valovna dolZina v nanometrih

2 laser razreda 2

Opozorilne nalepke

Za vegje udobje in varnost so na laserju naslednje

nalepke.

A OPOZORILO: preberite navodila za
uporabo, da preprecite nevarnost
telesnih poskodb.

mﬁ OPOZORILO: LASERSKO .
SEVANJE. NE GLEJTE V ZAREK.

Laser razreda 2.

@ ® OPOZORILO: Ne priblizajte se .
magnetu. Nevarnost magnetnega
sevanja lahko povzroci delovanje
srénega spodbujevalnika in povzro¢i
tezke poskodbe ali smrt.

& LASER 2 @ *
<1.5mW @ 510-530nm
IEC 60825-1: 2014

JE SKLADENB Z 21 CFR 1040.10 AND 1040.11,
RAZEN ZA SKLADNOST Z IEC 60825-1 ED. 3., KOT
JE OPISANO V OBVESTILU 56 ZA LASER
ZDNE 8. 2019.

DCE089G18 A
12V/18VDC = IP54 c€ ® .

DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO.,

TOWSON, MD 21286 ZDA K :@us

ZA INFORMACIJE O SERVISU infertek
POKLICITE 1 -800-4-DeWALT izt

www.DEWALT.com

+ Ce opremo uporabljate na naéin, ki ga
proizvajalec ni dolocil, se lahko poslabsa

zanetijo prah ali hlape.

Laserja, ki ga ne uporabljate, shranite izven
dosega otrok in drugih neizkusenih ljudi. Laserji
S0 lahko v rokah ljudi, ki za tovrstno delo niso
usposobljeni, zelo nevarni.

Orodje MORAJO servisirati le pooblaséeni
serviserji. Ce orodje servisira ali vzdrzuje
nepooblasceno osebje, lahko to povzroci
nevarnosti telesnih poSkodb. Da bi nasli najblizji
servis podjetia DEWALT, obiscite spletno stran
www. 2helpU.com.

Za gledanje laserskega Zarka ne uporabljajte
opti¢nih pripomockov, kot sta teleskop ali lupa.
To lahko hudo poskoduje o€i.

Laserja ne postavljajte na mesta, kjer bi lahko
kdorkoli namenoma ali nenamerno gledal
laserski Zarek. To lahko hudo po$koduje oci.

Laserja ne postavljajte v blizino odsevnih
povrsin, ki bi lahko laserski zarek odbila komu
v o€i. To lahko hudo poskoduje oci.

Laser izkljuéite, ko ga ne uporabljate. Ce laser
pustite vkljucen, s tem poveCate moznost, da bi
kdo pogledal v laserski Zarek.

Nikoli ne spreminjajte laserja. Spreminjanje
naprave lahko povzroci nevarno izpostavijenost
laserskemu Zarku.

Ne uporabljajte laserja v prisotnosti otrok in
ne dovolite, da bi se otroci igrali z laserjem. To
lahko povzroci hude poskodbe oci.

Ne odstranjujte ali unicujte nalepk z opozorili.
Ce odstranite oznake, se lahko zgodi, da bo
uporabnik, ali kdo drug, nenamerno izpostavi
sevanju.

Laser postavite stabilno na ravno podlago. Ce
pade laser na tla, se lahko poSkoduje, ali povzroCi
hude telesne po$kodbe.

za$¢ita, ki jo zagotavlja oprema. Osebna varnost

* Laserja ne uporabljajte v eksplozivnih okoljih,  *
kjer so vnetljive tekocine, plini ali prah. Ob
uporabi elektricnega orodja nastajajo iskre, ki lahko

Ob uporabi laserja bodite pozorni, pazite, kaj delate
in uporabite zdravo pamet. Laserja ne uporabljajte,
Ce ste utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali

(O]
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zdravil. Le trenutek nepozornosti med uporabo
laserja lahko privede do hudih telesnih poskodb.

Uporabite osebno za$citno opremo. Veedno nosite
za$¢itna ocala. Odvisno od delovnih pogojev bo
morda nosnja varovalne opreme, kot je maska
za zascito proti prahu, varnostni ¢evji, ki ne
drsijo, ¢elada in zascita sluha, morda zmanjSala
nevarnost telesnih poskodb.

Uporaba orodja in skrb zanj

14

Ne uporabljajte laserja, ¢e z zapahom za
napajanje/transport ni mogoce vklopiti ali
izklopiti laserja. Orodja, ki ga ni mogoce nadzirati
s stikalom je nevarno in ga je treba popraviti.
Upostevaijte navodila iz razdelka VzdrZevanje

iz tega prirocnika. Uporaba delov, ki jih ni

odobril proizvajalec laserja, ali napake zaradi
neupostevanja navodil o VzdrZevanju lahko
povzrocijo tveganje elektricnega $oka ali poskodb.

Varnost baterije

OPOZORILO:
Baterije lahko eksplodirajo ali pus¢ajo in
povzrocijo telesne poskodbe ali poZar. Za
zmanj$anje tveganja:
natancno upostevajte vse napotke in opozorila
na nalepki in embalaZi baterije in priloZenem
prirocniku o varnosti baterij;

baterij ne mecite v ogenj;
baterije hranite izven dosega otrok;
ko naprave ne uporabljate, odstranite baterije;

uporabljajte le polnilnik, ki je naveden za vas paket
polnilnih bateri;

pred nastavljaniem, menjavo opreme ali
shranjevanjem elektricnega orodja, odklopite vir
napajanja in/ali odstranite paket baterij iz orodja; ta
preventivna zascitna mera zmanjSuje tveganje za
nehoteni zagon laserja.

uporabljajte elektricna orodja samo s posebej zanje
izdelanimi paketi baterij; uporaba drugih paketov

baterij lahko povzroci nevarnost telesnih poskodb
in pozara.

ob zlorabi pogojev lahko iz notranjosti baterije
brizgne tekocina; izognite se stiku z njo; Ce po
nakljucju pride do stika tekocine s telesom, izperite
prizadeto mesto z vodo. Ce tekocina pride v stik

z o¢mi, poiscite pomoc zdravnika. Stik z baterijsko
tekocino lahko povzroci draZenje koze ali opekline.
ne uporabljajte paketa baterij ali laserja, ki sta
poSkodovana ali spremenjena; poskodovane

ali spremenjene baterije lahko povzrocijo
nepredvidljivo obnasanje, katere posledica so
poZar ali eksplozifa, ali tveganje poSkodb.

paketa baterij ali laserja ne izpostavijajte ognju ali
previsokim temperaturam; izpostavijenost ognju ali
temperaturi, ki je vi§ja od 130 °C (265 °F), lahko
povzroci eksplozijo.

upostevajte vsa navodila za polnjenje in ne
polnite paketa baterij pri temperaturah, ki so izven
obmodja, predpisanega v navodilih. Nepravilno
polnjenje ali polnjenje pri temperaturah izven
predpisanega obmocja lahko poskoduje paket
baterij in pove¢a nevarnost pozara.

Napajanje laserja

Za laser lahko napajata DEWALT 12 V ali 18 V litijeva-
ionska paketa baterij.

Vrste baterij Paket baterij
12V DCB120, DCB121, DCB122,
DCB124, DCB127
DCB181, DCB182, DCB183,
18V DCB183B, DCB184, DCB184B,
DCB185, DCB187, DCB189

Uporaba drugih baterij lahko povzro¢i nevarnost
pozara.

(O]
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Polnjenje litijevih-ionskih baterij
Ce je laserju prilozen paket litijevin-ionskih baterij

12 V/18 V DEWALT, ga odstranite.

+ Med tem, ko drZite pritisnjen gumb za
sprocanje na paketu baterij (slika ®®),
povlecite paket baterij navzgor, da bi ga
odklopili od laserja.

+  Paket baterij izvlecite navzgor do konca in iz
laserja (slika ®®).
Kabel polnilnika priklopite v elektri¢no vtiénico.

Paket baterij potisnite v polnilnik, dokler se ne sko¢i
v polozaju (slika ®@). Na polnilniku bo utripala
leva signalna lucka, ki sporoga, da se baterija polni.

Ko je baterija napolnjena do konca (signalna lu¢ka
na polnilniku ne utripa veg), pritisnite in drZite
pritisnjen gumb za sprostitev na paketu baterij
(slika ®®@) in izvlecite paket baterij iz polnilnika
(slika ®®).

Paket baterij potisnite navzdol v laser, dokler se ne
zaskoci v polozaju (slika ®(@)).

Pogled na merilnik baterije

Ko je laser VKLOPLJEN, kaze merilnik baterije na

tipkovnici (slika ©@) koliko je baterija $e napolnjena.

+ Spodnji LED bo svetil in utripal, ko je raven
napolnjenosti baterij nizka (10 %). Laser lahko
deluje e nekaj ¢asa, dokler se baterije popolnoma
ne izpraznijo, vendar se bodo laserski Zarki hitro
zatemnili.

+ Ko ste napolnili litiieve-ionske baterije 12 /18
Vin znova VKLOPILI laser, bo laserski Zarek (ali
Zzarki) zasvetil s polno svetlostjo in signalna lucka
napolnjenosti bo kazala, da so baterij napolnjene
do konca.

+ Ce vsi 4 LED-i na merilniku baterij $e vedno
SVETIJO to pomeni, da laser ni v celoti
IZKLOPLJEN. Ko laserja ne uporabljate, potisnite
stikalo za zapahnitev napajanja/transporta v LEVO
na polozaj Zapahnjeno/IZKLOPLJENO (slika
©®)

Nasveti za uporabo

+  ZadaljSe delovanje baterije z enim polnjenjem
izklopite laser, ko ga ne uporabljate.

+  Da bi zagotovili natanénost svojega dela pogosto
preverite umerjenost laserja. Glejte razdelek
Preverjanje natanénosti laserja.

+  Pred poskusom uporabe laserja se prepriajte,
ali je orodje postavljeno trdno na gladki in ravni
povrsini, vodoravni v obe smeri.

+  Zapovecanje vidnosti Zarka uporabite Laser Target
Card (Lasersko cilino kartico (slika @) in/ali nosite
Laser Enhancement Glasses/O¢ala za izbolj$anje
laserskega Zarka (slika ), da bi si pomagali naiti
laserski zarek.

POZOR:
Za zmanjSanje tveganja hudih telesnih
poskodb nikoli ne glejte neposredno v laserski
Zarek brez teh ocal. Za pomembne informacije
glejte razdelek Oprema .
+  Vedno pravilno oznacite sredisce zarka, ki ga je
ustvaril laser.

+  Izjemne temperaturne spremembe lahko povzrocijo
premik ali gibanje gradbenih konstrukcij, kovinskih
trinoznih stojal, opreme itd., ki lahko vpliva na
natanénost. Med delom pogosto preverite tocnost
laserja.

+ Ce pade laser na tla, preverite, ali je 8e vedno
umerjen. Glejte razdelek Preverjanje natanénosti
laserja.

Vklop laserja

Laser postavite na plosko ravno povrsino. Stikalo za
zapahnitev napajanja/transport ©@ potisnite v desno,
da bi odpahnili’'VKLOPILI laser.

Vsak laserski Zarek se napaja tako, da pritisnete njegov
gumb na tipkovnici (slika ©@)). Ponovni pritisk na
gumb bo izklopil laserski zarek. Laserske Zarke lahko
napajate posamezno ali pa vse tri hkrati.

®
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Gumb Prikazano

Vodoravni laserski Zarek (slika ©(@)

Stranski navpicni laserski Zarek (slika
©0®)
Spredniji navpicni laserski Zarek (slika

o)

Ko laserja ne uporabljate, potisnite stikalo za
zapahnitev napajanja/transporta v levo na polozaj
IZKLOP/Zapahnjeno. Ce stikalo za zapahnitev
napajanja/transport ni premaknjeno na zapahnjeni
polozaj, bodo vsi 4 LED-i na merilniku baterije utripali
neprekinjeno.

Preverjanje natanénosti
laserja

Laserska orodja so zapecatena in umerjena v tovarni.

Zato priporo¢amo, da pred prvo uporabo laserja
opravite preverjanje natanénosti (v primeru, e je bil
laser izpostavljen ekstremnim temperaturam) in nato
redno, da bi zagotovili natanénost svojega dela. Ce
izvajate kakrsno koli preverjanje, ki je navedeno v tem
priroéniku, upo$tevajte naslednja navodila:

+  uporaba najvecjega obmocja/razdalje, ki je najblizie
delovni razdalji; ve¢je je obmocje/razdalja, laZje je
merjenje natanénosti laserja;

+ laser namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino,
ki je vodoravna v obe smeri;

+  oznatite sredice laserskega Zarka.

Vodoravni zarek - smer skeniranja

Za preverjanje umerjenosti vodoravnega skeniranja
laserja sta potrebni dve steni, oddaljeni med seboj 9
m (30'). Zelo pomembno je, da zacnete preverjanje
umerjenosti z razdaljo, ki ni kraj$a od razdalje
aplikacije, za katero boste uporabljali orodje.

laser namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino,
ki je vodoravna v obe smeri (slika ®@®).

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite
v desno na polozaj VKLOP.

Za vklop vodoravnega Zarka pritisnite .

8 Najmanj 9 m (30') narazen vzdol? laserskega Zarka
oznatite @ in ®.

Laser obrnite za 180°.

A Nastavite visino laserja tako, da bo sredisce Zarka
poravnano z @ (slika ®®).

Neposredno nad ali pod ® oznacite © vzdolz
laserskega Zarka (slika @®(®).

Bl 1zmerite navpicno razdaljo med ® in ©.

E] Ce je v naslednji tabeli vasa meritev vecja od
dovoljene razdalje med ® in © za ustrezno
razdaljo med stenama , je treba opraviti servis
laserja v pooblas¢enem servisnem sredicu.

Razdalja Dovoljenja razdalja
med stenama med ® in ©
10,0 m 6,0 mm
120 m 7,2 mm
150m 9,0 mm

Vodoravni zarek - smer uglasevanja

Preverjanje vodoravne umerjenosti uglasevanja laserja

zahteva eno steno, dolgo najmanj 9 m (30'). Zelo

pomembno je, da zaCnete preverjanje umerjenosti

z razdaljo, ki ni kraj$a od razdalje aplikacije, za katero

boste uporabljali orodje.

Laser namestite na gladko, ravno, stabilno
povrsino, ki je vodoravna v obe smeri (slika ®@®).

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite
v desno na polozaj VKLOP.

Za vklop vodoravnega Zarka pritisnite .

Najmanj 9 m (30) narazen vzdolz laserskega zarka
oznatite @ in ®.

Premaknite laser na nasprotni konec stene (slika

®).

A Namestite laser proti prvemu koncu iste stene in

vzporedno s sosednjo steno.

(O]
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Nastavite viSino laserja tako, da bo srediSce Zarka
poravnano z ®.

B Neposredno nad ali pod @ oznagite ® vzdolz
laserskega Zarka (slika ®(®).

Izmerite razdaljo med vsako nastavitvijo oznadene
linije na stropu (®, ® in @, ®). Ce je meritev
vecja od spodaj prikazane vrednost, je treba laser
servisirati pri poobla¢enem servisu.

El 1zmerite razdaljo med @ in ©. Dovoljenja razdalja
P . - . " Visina stropa X
M Ce je v naslednji tabeli vasa meritev vecja od med oznakami.
dovoljene razdalje med ® in © za ustrezno 25m 1,7mm
razdaljo med stenama, je treba opraviti servis 30m 21 mm
laserja v pooblas¢enem servisnem srediscu. . ;
40m 2,8 mm
Razdalja Dovoljenja razdalja 60m 41 mm
med stenama med @ in © - .
9,0m 6,2 mm
10,0 m 6,0 mm
120m 72 mm Natanénost 90° med navpi¢nima
15,0 m 9,0 mm iarkoma

Navpicni zarek

Preverjanje navpi¢ne umerjenosti (navpiéno) laserja

je najbolj tocna, e je na voljo dovolj navpiéne visine,

idealno 9 m (30°), kjer ena oseba na tleh namesti

laser in druga oseba v blizini stropa oznadi tocko, ki

jo naredi laserski Zarek na stropu. Zelo pomembno je,

da zacnete preverjanje umerjenosti z razdaljo, ki ni

kraj$a od razdalje aplikacije, za katero boste uporabljali

orodje.

namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino, ki je
vodoravna v obe smeri (slika ®@®).

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite
v desno na polozaj VKLOP.

Za vklop obeh navpi¢nih zarkov pritisnite (@) in

A Oznatite dve kratki liniji, kjer Zarka krizata @, ®
in tudi na stropu ©, @. Vedno oznacite sredisce
mere laserskega Zarka (slika ®®).

Dvignite in obrnite laser za 180° in ga postavite
tako, da bosta zarka na ravni povrini poravnana
z oznadenima linijama (®, @) (slika ®®).

A Oznacite dve kratki liniji, kjer Zarka krizata na
stropu @, ®.

Preverjanje natan¢nosti 90° zahteva odprto obmocje
na tleh najmanj 10 m x 5 m (33’ x 18'). Za poloZaj
laserja pri vsakem koraku in za polozaj oznak narejenih
pri vsakem koraku, glejte sliko @. Vedno oznacite
sredi¢e mere laserskega zarka.

Laser namestite na gladko, ravno, stabilno
povrsino, ki je vodoravna v obe smeri.

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite
v desno na polozaj VKLOP.

Za vklop navpi¢nega Zarka pritisnite .

B Oznadite sredisce zarka na treh polozajih
(®, ®, ©) na tleh vzdolZ stranske linije laserja.
Oznaka ® mora biti na sredinski tocki linije laserja
(slika @®).

Dvignite in premaknite laser na ®.

6] Z@a v@klop navpiénega Zarka pritisnite @) (slika

).

Postavite spredniji navpicni zarek tako, da se
bo krizal natan¢no pri ® s stranskim zarkom,
poravnanim z ® (slika @®@).

B} Oznatite polozaj ® vzdol? sprednjega navpicnega
7arka najmanj 4 m (14') od enote (slika @®).

(O]
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EJ Obrite laser za 90°, tako, da bo sedaj navpicni
Zarek el skozi ® in © (slika @®).

0 Neposredno nad ali pod @ oznagite ® vzdolz
sprednjega navpiénega Zarka.

Bl Izmerite razdaljo med @ in ®. Ce je meritev
vecja od spodaj prikazane vrednost, je treba laser
servisirati pri poobla§¢enem servisu.

Razdalja od @ do ® DO\:::]:TE; ir:z(%alja
40m 3,5mm
50m 4,4 mm
6,0m 5,3 mm
7,0m 6,2 mm

Uporaba laserja

Uravnavanje laserja

Dokler je laser pravilno umerjen, se samodejno izravna.

Vsi laserji so tovarniSko nastavljeni, da zaznajo ravnino,

dokler so postavljeni na ravno podlago s povpreéno do

+ 4° ravnine. Potrebne niso nobene rone prilagoditve.

Ce je laser nagnjen toliko, da se ne more sam izravnati

(>4°) bo laserski Zarek utripal. Obstajata dve utripajoci

sekvenci, povezani s stanjem izven poravnanosti.

+ Med 4°in 10° utripa Zarek s trajnim ciklom utripa

+ Prikotih, vecjih od 10° utripa Zarek s ciklom treh
utripov.

Ce laserski zarek utripa LASER NI PORAVNAN (ALI

NAVPICEN) IN GA NI DOVOLJEN UPORABLJATI ZA

DOLOCANJE ALI OZNACEVANJE PORAVNANOSTI

ALI NAVPICNOSTI. Laser postavite na bolj ravno

podlago.

Uporaba okvirja vodila

Laser ima magnetni okvir vodila (slika ®@, ki je trajno
prikljucen na enoto.

OPOZORILO:
Laser in/ali sistem montaZe na steno namestite
na stabilno povrsino. Ce laser pade, lahko
povzroci hude telesne poskodbe ali povzroci
gmotno Skodo.
Okvir ima gumb za fino nastavitev (slika ®®) ki
je v pomoc za poravnavo laserskih Zarkov. Enoto
postavite na plosko ravno povrsino in obrnite gumb
v desno, da bi premaknili Zarek v desno, ali obrnite
gumb v levo, da bi premaknili Zarek v levo.
+ Okvir ima okroglo reZo (slika (D), zato ga lahko
obesite na Zebelj ali vijak na kakr3ni koli povrsini.
+ Okvirima magnete (slika @@), ki omogoéajo,
da enoto montirate na vecino pokonénih povrsin iz
jekla ali Zeleza. Najpogostejsi primeri za primerne
povrsine so jekleni nastavki okvirjev, jekleni okvirji
vrat in strukturni jekleni trami. Pred priklopom
vodila okvira na vijak (slika @®), namestite
kovinsko ploéo za izboljsanje (slika @®) na
nsprotno stran vijaka.

Vzdrzevanje

Za ohranjanje vecje natan¢nosti dela, pogosto
preverite, ali je laser pravilno umerjen. Glejte
Preverjanje umerjenosti polja

Preverjanje umerjenosti in ostala vzdrzevalna
popravila lahko opravijo servisi DEWALT.

+ Ce laserja ne uporabljate, ga shranite v prilozeni
Skatli s kompletom. Laserja nikoli ne shranjuite pri
temperaturah, ki so niZje od -20 °C (-5 °F) ali visje
od 60 "C (140 °F).

+  Mokrega laserja ne shranite v $katli s kompletom.
Pred shranjevanjem morate laser najprej posusiti
z mehko in suho krpo;

Ciscenje

Zunanije plasticne dele je treba o€istiti le z vlazno

krpo. Ceprav so ti deli odporni proti topilom, jih NIKOLI

ne uporabljajte za ¢iS¢enje; Za odstranjevanje vlage

z orodja uporabite le suho krpo.
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Odpravljanje tezav

Laser se ne vklopi

+  Popolnoma napolnite paket baterij in nato ga znova
namestite v laser.

+ Ceje laser segret na ved kot 50 °C (120 °F), se
ne bo VKLOPIL. Ce je bil laser shranjen pri visoki
temperaturi pocakajte, da se ohladi. Vodna tehtnica
laserja se ne bo po$kodovala, ¢e pritisnete gumb
vklop/izklop, Se preden se je ohladil na pravilno
delovno temperaturo.

Laserski zarki utripajo

Laseriji so izdelani tako, da se samodejno poravnaj na
povpregno 4° v vse smeri. Ce je laser preve¢ nagnjen,
da bi se notranji mehanizem sam izravnal, bo Zarek
laserja utripal in tako opozarjal, da je nagib presezen.
UTRIPAJOCI ZARKI LASERJA NISO VODORAVNI
ALI NAVPICNI IN SE NE SMEJO UPORABLJATI ZA
DOLOCANJE ALI OZNACEVANJE VODORAVNOSTI
ALI NAVPICNOSTI. Laser postavite na bolj ravno
podlago.

Laserski zarek se ne preneha premikati
Laser je natanéni instrument. Zato bo laser nadaljeval
z iskanjem ravnost, ¢e ne bo postavijen na trdno (in
nepremicno) podlago. Ce se Zarek ne neha premikati,
poskusite postaviti laser na bolj trdno podlago.
Prepri¢ajte se tudi, da je podlaga relativno ravna, tako
da bo laser stabilen.

LED-i merilnika baterije utripajo

Ce vsi 4 LED-i na merilniku baterije utripajo
neprekinjeno pomeni to, da enota ni bila izklopljena
popolnoma s stikalom za zapahnitev Napajanje/
transport (slika ©@®). Ko laserja ne uporabljate, mora
biti stikalo za zapahnitev Napajanje/transport vedno na
poloZaju LOCKED/OFF (ZAPAHNJENO/IZKLOP).

Oprema

Laser ima na spodnjem delu enote dva Zenska navoja
1/4.-20in 5/8 - 11 (slika ®). Ta navoj je namenjen
namestitvi trenutne ali prihodnje opreme DEWALT.
Uporabljate samo opremo DEWALT, ki je dolocena

za uporabo s tem izdelkom. UpoStevajte navodila,
prilozena dodatni opremi.

OPOZORILO:

Ker pripomocki, ki jih ne ponuja DEWALT,

s tem izdelkom niso bili testirani, je njihova

uporaba lahko nevarna. Da bi zmanjsali

moznost poskodbe, z izdelkom uporabljajte

samo pripomocke, ki jih priporo¢a DEWALT.
Ce potrebujete pomo¢ za dologanje kakréne koli

obis¢ite naso spletno www.2helpU.com.

Ciljna kartica

Nekaterim laserskim kompletom je priloZena laserska
cilina kartica (slika M) za laZje iskanje in oznacevanje
laserskega Zarka. Ciljna kartica poveca vidnost
laserskega Zarka, ko gre zarek prek kartice. Ta
kartica je oznacena s standardno in metri¢no lestvico.
Laserski Zarek gre skozi rdeco plastiko in se odbije
od odsevnega traku na nasprotni strani. Magnet

na zgornjem delu kartice je zasnovan tako, da drzi
cilino kartico na stropnem vodilu ali jeklenih sornikih
za dologitev polozaja navpicnice in vodoravnice. Za
najboljSe rezultate pri uporabi ciline kartice mora biti
logotip DEWALT obrnjen proti vam.

Ocala za izboljSanje vidnosti laserskega
Zarka

Nekaterim laserskim kompletom so priloZzena o¢ala za
izbolj$anje vidljivosti laserskega Zarka (slika ™). Ta
ocala izbolj$ajo vidljivost laserskega zarka v pogojih
mocne svetlobe ali na dolge razdalje, ko se laser
uporablja za delo v notranjosti. Ta o¢ala niso potrebna
za delovanje laserja.
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POZOR:
Ta ocala niso odobrena varnostna ocala po

ANSI in jih ni dovoljeno nositi pri delu z drugim
orodjem. Ta oc¢ala ne preprecujejo vdora
laserskega Zarka v vase oCi.

A POZOR:

Za zmanjsanje tveganja hudih telesnih
poskodb nikoli ne glejte neposredno v laserski
Zarek brez teh ocal.

Montaza na strop

MontaZa laserja na strop (slika ©(®), &e je prilozena
oprema, omogoca ve¢ razliénih moznosti montaze
laserja. Komplet za montaZo na strop ima na enem
koncu sponko (slika ©®), ki jo lahko pritrdite na vogal
stene za zvoéno namestitev na strop (slika ©®). Na
vsakemu koncu opreme za montaZo na strop je izvrtina
(sliki ©@ in ©®), ki omogoéata, da se oprema

za montaZo na strop priklopi na katero koli povrsino

z Zebljem ali vijakom.

Ko je sistem montaze pritrjen, omogoca njegova jeklena
@ plo¢a povrsino, na katero lahko namestite magnetni
okvir vodila (slika ©(®). Polozaj laserja lahko nato fino
nastavite s potiskanjem magnetnega okvira vodila gor
in dol po sistemu montaze na steno.

Servis in popravila

POMNITE: Ce razstavite vodno tehtnico nivelimega
laserja, bodo vse garancije izdelka neveljavne.

Za VARNOST in ZANESLJIVOST izdelka naj popravila,
vzdrzevanje in prilagoditve izvajajo samo pooblasceni
servisi. Ce izdelek servisira ali vzdrzuje nepoobla$¢eno
osebje, lahko to povzro¢i nevarnosti telesnih poskodb.

spletno stran www.2helpU.com.

Garancija

Za najnovej$e informacije o garanciji obiscite spletno
stran www.2helpU.com.
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Specifikacije
DCE089G18

Vir svetlobe Laserske diode
Valovna dolZina laserja 510-530 nm vidna
Moc laserja <1,50 mW (vsak zarek) LASERSKI IZDELEK RAZREDA 2
Delo Domet 30 m (100') 50 m (165’) z detektorjem
Natanénost (navpi¢na) +3,1mmpri9m
Natanénost (vodoravna) +3mmna10m
Baterija je skoraj prazna 1 LED utripa na merilniku baterije
Enota ni izklopljena s stikalom za zapahnitev 4 LEDI utripajo na merilniku baterije
Utripajoci laserski zarek Presezena velikost nagiba/enota ni poravnana
Vir napajanja Paket baterij 12 V ali 18 V DEWALT
Delovna temperatura -10 °C do 50 °C (14 °F do 122 °F)
Temperatura shranjevanja -20 °C do 60 °C (-5 °F do 140 °F)

Najvedja relativna viaznost 80 % za temperature do 31 °C
Vlaznost (88 °F), linearno upadanje do 50 % relativne viaznosti pri

@ 40 °C (104 °F) @

Okolje Odpornost proti vodi in prahu v skladu z IP54
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Sadrzaj

Informacije o laseru
+ Sigurnost korisnika
+  Sigurnost baterije
+ Napajanje lasera
+  Savjeti za uporabu
+  Ukljucivanje lasera
+  Provjera to¢nosti lasera
+  Uporaba lasera
+  Otklanjanje potesko¢a

+ Pribor
+  Servis i popravci
+ Jamstvo

+  Specifikacije

Informacije o laseru

Linijski laser DCE089G18 s 3 zrake 360° laserski

je proizvod razreda 2. On je laserski alat sa
samoporavnanjem koji se moZe upotrebljavati za
projekte vodoravnog (ravnog) i okomitog (uspravnog)
poravnanja.

Sigurnost korisnika

Sigurnosne smjernice

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu
ozbiljnosti svih upozorenja. Pro¢itajte priruénik i obratite
paznju na ove simbole.

A
A
A

OPASNOST: Oznacava neposrednu rizicnu
okolnost koja ce, ako se ne izbjegne, rezultirati
ozbiljnim ozljedama ili smréu.

UPOZORENJE: Oznacava potencijalno riziénu
okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze
rezultirati ozbiljnim ozljedama ili smrcu.

OPREZ: Oznacava potencijalno rizicnu
okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze
rezultirati manjim ili srednje teskim ozljedama.

NAPOMENA: Oznacava praksu koja nije vezana
uz osobne ozljede koja, ako se ne izbjegne, moZe
rezultirati oStecenjem imovine.

Ako imate bilo kakvih pitanja ili komentara
o ovom ili nekom drugom DeEWALT alatu, posjetite

A

A
A

www.2helpU.com.

UPOZORENJE:

Nikad ne mijenjajte alat ili bilo koji njegov dio.
Moze doci do o$tecenja lasera ili ozljede.
UPOZORENJE:

Procitajte i proucite sve upute. Nepostivanje
upozorenja i uputa moze rezultirati strujnim
udarom, poZarom ifili ozbiljnim ozljedama.

SACUVAJTE OVE UPUTE

UPOZORENJE:

Lasersko zracenje. Lasersku libelu nemojte
rastavljati ni modificirati. Unutar uredaja
nema dijelova koje bi korisnik mogao
popraviti. Mogu nastati ozbiljna ostecenja
vida.

UPOZORENJE:

Opasno zracenje. Upotreba kontrola na
nepropisne nacine, prilagodavanje ili postupci
koji ovdje nisu navedeni mogu rezultirati
opasnim izlaganjem zracenju.

OPREZ: Drzite prste daleko od straznje ploce
i stup kada ugradujete magnete. Prsti se mogu
priklijestiti.

OPREZ: Ne zadrzavajte se ispod lasera kada
je ugraden s magnetnim drzacem. Ako laser
padne, moZe doci do otecenja lasera ili teSke
ozljede.

Oznake na alatu mogu sadrzavati sliedece simbole.

Simbol | Znacenje
\ volti
mW milivati
& Upozorenje o laseru
nm Valna duljina u nanometrima
2 Laser klase 2




Oznake upozorenja
Na laseru se nalaze sliedece sigurnosne oznake.

A
A

UPOZORENJE: Procitajte prirucnik
s uputama kako biste smanjili rizik
od ozljeda.

UPOZORENJE: LASERSKO

Laserski proizvod razreda 2.

UPOZORENJE: Drite daleko

od magneta. Magnetna opasnost
moZe ometati elektrostimulator srca
i dovesti do teSke ozljede ili smrti.

<1.5mW @ 510-530nm
IEC 60825-1: 2014

U SKLADU S NORMAMA 21 CFR 1040.10 1 1040.11
0SIM SUKLADNOSTI S NORMOM IEC 60825-1 1ZD. 3.
PREMA OPISU U NAPOMENI O LASERU 56,
DATUM 8. SVIBNJA 2019.

A ®

LASER 2

DCE089G18

A® A
€
hxd

12V/18VDC = IP54
DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO.,
TOWSON, MD 21286 U.S.A.

ZA SERVISNE INFORMACIJE
NAZOVITE 1 -800-4-DeWALT

www.DeWALT.com

Ako se oprema upotrebljava na nacin koji nije
utvrdio proizvoda¢, mozZe se ugroziti zastita
koja osigurava opremu.

Laser ne koristite u eksplozivnom okruZenju,
kao Sto je blizina zapaljivih tekucina, plinova ili
prasine. Ovaj alat stvara iskre koje mogu zapaliti
prasinu ili pare.

Laser koji nije u uporabi pohranite izvan
dohvata djece i drugih nestru¢nih osoba. Laseri
su opasni u rukama nestrucnih korisnika.

Alat smije servisirati samo strué¢no osoblje.
Popravci, servisiranje ili odrzavanje od strane

ZRACENJE. NE GLEDAJTE U ZRAKU.

nestrucnih osoba mogu rezultirati ozljedama. Da
biste pronasli najblizi DEWALT servisni centar,
posjetite www.2helpU.com.

Za gledanje laserske zrake ne koristite opticka
pomagala kao Sto su teleskopi ili dalekozori.
Mogu nastati ozbilina oStecenja vida.

Laser ne postavljajte na mjesta na kojima bi
netko mogao gledati u lasersku zraku. Mogu
nastati ozbiljna otecenja vida.

Laser ne postavljajte u blizini reflektirajucih
povrsina koje bi lasersku zraku mogle
reflektirati prema necijim o¢ima. Mogu nastati
ozbilina o$tecenja vida.

Iskljucite laser kad nije u upotrebi. Ostavijanje
lasera ukljucenim povecava rizik od gledanja

u lasersku zraku.

Ni na koji nain ne mijenjajte uredaj. lzmjena
alata moZe rezultirati izlaganjem opasnom
laserskom zracenju.

Ne koristite laser u blizini djece i ne dopustite
djeci da ga koriste. Mogu nastati ozbiljna
ostecenja vida.

Ne uklanjajte i ne prekrivajte oznake
upozorenja. Ako se oznake uklone, korisnik ili
druge osobe mogu se izloZiti zracenju.

Cvrsto postavite laser na ravnu povrsinu. Ako
laser padne, moZe doci do otecenja lasera ili
teSke ozljede.

Osobna sigurnost

.

Pri radu s elektricnim alatom budite oprezni,
usredotoceni i primjenjujte zdravorazumski pristup.
Ne koristite laser ako ste umorni ili pod utjecajem
droga, alkohola ili lijiekova. Trenutak nepaznje
tiiekom rada s uredajem moZe dovesti do ozbiljnih
ozljeda.

Upotrebljavajte osobnu zastitnu opremu. Uviiek
koristite zastitu za oci. Ovisno o radnim uvjetima,
zastitna oprema kao $to je maska protiv prasine,
neklizajuce sigurnosne cipele, kaciga i zastita sluha
smanjit ée mogucnost ozljeda.

®
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Upotreba i Cuvanje alata

*  Ne upotrebljavajte laser ako prekidac za
napajanje/blokadu transporta ne ukijucuje ili
ne iskljucuje laser. Svaki elektricni alat kojim se
ne moze upravljati pomocu prekidaca predstavija
opasnost i potrebno ga je popraviti.

+  Slijedite upute u odjeliku OdrZavanje u ovom
priruéniku. Upotreba neodobrenih dijelova
ili nepostivanje Uputa za odrZavanje mogu
uzrokovati strujni udar ili ozljede.

Sigurnost baterije

UPOZORENJE:
Baterije mogu eksplodirati, iscuriti
i uzrokovati ozljede ili poZar. Da biste
smanjili te rizike:
+  Pailjivo se pridrZavajte svih uputa i upozorenja
na oznaci baterije i na ambalaZi te pripadajuceg
prirucnika o sigurnosti baterije.

*+  Baterije nemojte bacati u vatru.
+  Baterije drzite izvan dosega djece.
+  lzvadite baterije kada uredaj nije u upotrebi.

+ Upotrijebite samo punja¢ naveden za punjivu
bateriju.

+  Odspojite bateriju s lasera prije podesavanja,
zamjene pribora ili spremanja lasera. Te mjere
opreza i sigurnosti smanjuju rizik od slu¢ajnog
pokretanja lasera.

+  Upotrebljavajte laser samo s odgovarajucim
baterijama. Upotreba drugih baterija moze
predstavijati rizik od ozljede i poZara.

+  Uslucaju nepravilne upotrebe iz baterije bi mogla
iscuriti tekucina. Izbjegavajte kontakt. Ako dode do
slucajnog kontakta, isperite vodom. Ako tekucina
dospije u oci, odmah potraZite ljje¢nicku pomoc.
Tekucina iz baterije moZe uzrokovati iritacije
i opekline.

*  Ne upotrebljavajte bateriju ili laser koji je oStecen ili
izmijenjen. Ostecene ili izmijenjene baterije mogu

imati nepredvidljivo pona$anje i dovesti do poZara,
eksplozije ili opasnosti od ozljede.

*  Ne izlaZite bateriju ili laser vatri ili prekomjernoj
temperaturi. Izlaganje vatri ili temperaturi iznad
265 °F (130 °C) moZe izazvati eksploziju.

+  Slijedite sve upute za punjenje i ne punite bateriju
izvan raspona temperature navedenog u uputama.
Nepravilno punjenje ili punjenje izvan navedenog
raspona temperature moZe oStetiti bateriju
i povecati opasnost od poZara.

Napajanje lasera

Ovaj laser moze se napajati DEWALT litij-ionskom
baterijom od 12 Vili 18 V.

Vrsta baterije Akumulatorska baterija

DCB120, DCB121, DCB122,

12V DCB124, DCB127
DCB181, DCB182, DCB183,
18V DCB183B, DCB184, DCB184B,

DCB185, DCB187, DCB189

Uporaba drugih baterija moZe predstavljati rizik od
poZara.

Punjenje litij-ionske baterije
Ako je DEWALT litij-ionska baterija od 12 VV/18

V pri€vrS¢ena na laser, uklonite je.

+ Dok drzite pritisnutim gumb za oslobadanje na
bateriji (slika ®@®), povucite bateriju gore da
je deblokirate s lasera.

+  Povucite ostatak baterije gore i izvan lasera
(slika ®®).

Utaknite kabel za punjenje u strujnu utiénicu.

Gurnite bateriju u punja¢ dok se ne uévrsti u svom
polozaju (slika ®@). Lijevo svjetlo indikatora na
punjacu zatreperit ¢e da oznaci da se baterija puni.

3 Nakon $to se baterija potpuno napunila (svietlo
indikatora na punjacu viSe ne treperi), pritisnite

i drzite gumb na bateriji (slika ®®) i gurnite

bateriju van iz punjaca (slika ®®).

(O]
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Gurnite bateriju dolje u laser dok se ne uévrsti
u svom polozaju (slika ®(@).

Pregled mjeraca baterije

Kada je laser uklju¢en, mjera¢ baterije na tipkovnici

(slika ©Q@) prikazuje razinu napunjenosti.

+  Donja LED lampica zasvijetlit ¢e i zatreperiti kada
razina napunjenosti baterije bude niska (ispod 10
%). Laser moze nastaviti raditi kratko vrijeme dok
se baterija nastavlja prazniti, ali ¢e se zrak(e) brzo
ugasiti.

+ Nakon $to napunite litij-ionsku bateriju od 12 /18
Vi ponovno ukljucite laser, zrak(e) lasera vra¢aju
se na punu svjetlinu i razina indikatora baterije
pokazuje puni kapacitet.

+  Ako sve Cetiri LED lampice na mjeracu baterije
ostanu uklju¢ene, to znagi da laser nije potpuno
iskljuen. Kada se laser ne upotrebljava, pazite
da prekida¢ za blokadu napajanja/transporta
bude postavljen ULIJEVO od polozaja blokirano/
ISKLJUGENO (slika ©®@).

Savjeti za uporabu

+  Da produljite radni vijek baterija, iskljucite laser
kada se ne upotrebljava.

+ Da osigurate to¢nost rada, Cesto provjeravajte
kalibriranje lasera. Pogledajte Provjera tocnosti
lasera.

+  Prije nego $to pokuSate upotrijebiti laser, osigurajte
da je on ¢vrsto postavljen na glatku, ravnu

i stabilnu povrSinu koja je ravna u svim smjerovima.

+  Da biste povecali vidljivost zrake, upotrijebite ciljnu
karticu lasera (slika @) ifili nosite naocale za
pojacanje lasera (slika ™) da biste lake locirali
zraku.

OPREZ:

Da smanijite opasnost od teSke ozljede, nikada
ne gledajte izravno u lasersku zraku s tim
naocalama ili bez njih. Pogledajte Pribor za
vazne informacije.

+  Uvijek oznacite srediste zrake koju je kreirao laser.

+  Ekstremne promjene temperature mogu izazvati
pokretanje ili pomicanje gradevinskih konstrukcija,
metalnih tronoZaca, opreme itd., $to moZe utjecati
na preciznost. Cesto provjeravaite tocnost tijgkom
rada.

+  Ako ispustite laser, provjerite da je jo$ uvijek
kalibriran. Pogledajte Provjera tocnosti lasera.

Ukljucivanje lasera

Postavite laser na plosnatu, ravnu povrsinu. Gurnite
prekida za blokadu napajanja/transporta ©® udesno
u polozaj laser blokiran/UKLJUCENO.

Svaka laserska linija napaja se pritiskom na gumb na
tipkovnici (slika ©@®)). Ponovnim pritiskom na gumb
laserska linija se iskljucuje. Laserske linije mogu se
napajati po jedna odvojeno ili sve istodobno.

Gumb Prikazi

Vodoravna laserska linija (slika ©@)

Bocna okomita laserska linija (slika
©06)
Prednja okomita laserska linija (slika

©®

Kada se laser ne upotrebljava, gurnite prekida¢

za blokadu napajanja/transporta ulijevo u polozaj
blokirano/ISKLJUCENO. Ako ne stavite prekida¢ za
blokadu napajanja/transporta u blokirani polozaj, sve
Cetiri LED lampice stalno bljeskaju na mjeracu baterije.

Provjera to¢nosti lasera

Laserski alati hermeticki su zatvoreni i kalibrirani
u tvornici.

Preporucujemo da obavite provjeru toénosti prije prve
uporabe lasera (u slu€aju lasera koji je bio izlozen
ekstremnim temperaturama), a zatim redovito kako
biste osigurali to¢nost rada. Kada obavljate provjere
toénosti navedene u ovom priru¢niku, slijedite ove
smjernice:

(O]
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+ Upotrijebite najvece moguce podru¢je/udaljenost
koja je najbliza radnoj udaljenosti. Sto je vece
podrucje/udaljenost, to je lakse izmjeriti to¢nost
lasera.

+  Postavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu
koja je poravnata u svim smjerovima.

+  Oznacite srediSte laserske zrake.

Vodoravna zraka - smjer skeniranja
Provjera kalibracije vodoravnog skeniranja lasera
zahtijeva dva zida udaljena 30' (9 m). Vazno je obaviti
provjeru kalibracije primjenom udaljenosti koja nije
manja od udaljenosti primjena za koje ¢e se upotrijebiti
alat.

Postavite laser uz kraj stijenke na glatku, ravnu
i stabilnu povrsinu koja je poravnata u svim
smjerovima (slika ®@).

Gurnite prekidac za blokadu napajanja/transporta
udesno da ukljucite laser.

Pritisnite (@) da biste ukljugili vodoravnu zraku.

Na udaljenosti od najmanje 30' (9 m) uzduz
laserske zrake oznacite @ i ®.

Okrenite laser za 180°.

A Prilagodite visinu lasera tako da srediste zrake
bude poravnato s @ (slika @®).

Izravno iznad ili ispod ® oznacite © uzduz
laserske zrake (slika ®®).

B 1zmijerite okomitu udaljenost izmedu ® i ©.

El Ako je vase mierenje vece od Dopustenog
razmaka izmedu ® i © za odgovaraju¢i Razmak
izmedu zidova u sljedecoj tablici, laser treba
servisirati u ovladtenom servisu.

Udaljenost Dopustena udaljenost
izmedu zidova izmedu ® i ©
10,0 m 6,0 mm
120m 7,2 mm
15,0 m 9,0 mm
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Vodoravna zraka - smjer nagiba

Provjera kalibracije vodoravnog nagiba lasera zahtijeva

zid najmanje duljine 9 m (30'). Vazno je obaviti provjeru

kalibracije primjenom udaljenosti koja nije manja od

udaljenosti primjena za koje Ce se upotrijebiti alat.

Postavite laser uz kraj stijenke na glatku, ravnu
i stabilnu povrsinu koja je poravnata u svim
smjerovima (slika ®Q@).

Gurnite prekida¢ za blokadu napajanja/transporta
udesno da ukljucite laser.

Pritisnite (@) da biste ukljugili vodoravnu zraku.

A Na udaljenosti od najmanje 30' (9 m) uzduz
laserske zrake oznacite @ i ®.

Premiestite laser na suprotni kraj zida (slika ®®).

A Postavite laser prema prvom kraju istog zida
i paralelno sa susjednim zidom.

Prilagodite visinu lasera tako da srediste zrake
bude poravnato s ®.

Bl 1zravno iznad ili ispod @ oznatite © uzduz
laserske zrake (slika ®®).

Bl 1zmijerite udaljenost izmedu ® i ®.

[ Ako je vase mjerenje vece od Dopustenog
razmaka izmedu @ i © za odgovarajuéi Razmak

izmedu zidova u sljedecoj tablici, laser treba
servisirati u ovlastenom servisu.

Udaljenost Dopustena udaljenost
izmedu zidova izmedu @i ©
10,0 m 6,0 mm
12,0m 7,2 mm
15,0 m 9,0 mm
Okomita zraka

Provjera okomite kalibracije (uspravnosti) lasera moze
se najtocnije obauviti ako je raspoloziva znacajna
okomita visina, idealno 9 m (30'), pri ¢emu je jedna
osoba na podu i pozicionira laser, a druga osoba

blizu stropa i 0znacava tocku zrake na stropu. Vazno
je obaviti provjeru kalibracije primjenom udaljenosti

(O]
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koja nije manja od udaljenosti primjena za koje ¢e se

upotrijebiti alat.

Postavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu
koja je poravnata u svim smjerovima (slika ®Q@).

Gurnite prekida¢ za blokadu napajanja/transporta
udesno da ukljucite laser.

Pritisnite @) | @) da biste ukljuili obje okomite
zrake.

A Oznacite dvije kratke linije u kojima se krizaju zrake
®, ® inastropu ©, @. Uvijek oznacite srediste
debljine zrake (slika ®®).

Uzmite i okrenite laser za 180° te ga pozicionirajte
tako da se zrake poravnaju s oznacenim linijama
na ravnoj povrsini (®, @) (slika ®®).

A Oznatite duije kratke linije u kojima se krizaju zrake
na stropu @, ®.

lzmjerite udaljenost izmedu svakog kompleta
oznacenih linija na stropu (©, @ | @, ®). Ako je
mjerenje vece od dolje prikazanih vrijednosti, laser
se mora servisirati u ovlastenom servisnom centru.

. Dopustena udaljenost
Visina stropa .
izmedu oznaka
25m 1,7 mm
30m 2,1 mm
40m 2,8 mm
6,0m 4,1 mm
9,0m 6,2 mm

Tocnost izmedu okomitih zraka od 90°

Provjera to¢nosti od 90° zahtijeva otvoreno podrucje

poda od najmanje 33’ x 18’ (10 m x 5 m). Pogledajte

sliku @ za poloZaj lasera pri svakom koraku i mjesto

oznaka postavljenih pri svakom koraku. Uvijek oznacite

srediste debljine zrake.

Postavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu
koja je poravnata u svim smjerovima.

Gurnite prekida¢ za blokadu napajanja/transporta
udesno da ukljucite laser.

Pritisnite da biste ukljucili bocnu okomitu zraku.

A Oznacite srediste zrake na tri mjesta
(®, ®, ©) na podu uzduz laserske zrake.
Oznaka ® treba biti u sredi$njoj tocki laserske
linije (slika @).

Uzmite i pomaknite laser na ®.

A Pritisnite @) da biste ukljugili | prednju okomitu
zraku (slika @@®).

Pozicionirajte prednju okomitu zraku tako da se
toéno kriza s ®, s boénom zrakom poravnatom
s © (slika @®@).

B} Oznatite mjesto ® uzduz boéne okomite zrake na
udaljenosti od najmanje 14’ (4 m) od jedinice (slika

®@).

EJ Okrenite laser za 90° tako da boéna okomita zraka
sada prolazi kroz ® i ® (slika @Q®).

M Izravno iznad ili ispod @ oznatite © uzduz
prednje okomite zrake.

Bl 1zmierite udaljenost izmedu @ i ®. Ako je
mijerenje vece od dolje prikazanih vrijednosti, laser
se mora servisirati u ovlastenom servisnom centru.

Udaljenost od @ do ® Dop;:::;s g?ljén“t
40m 3,5mm
50m 4,4 mm
6,0m 53 mm
70m 6,2 mm

Upotreba lasera

Poravnanje lasera

Dokle god je laser pravilno kalibriran, laser ima
samoporavnanje. Svaki se laser kalibrira u tvornici da
se pronade poravnatost tako Sto se postavlja na ravnu
povrsinu s prosjecnom poravnatosti od + 4°. Nisu
potrebna ruéna prilagodavanja.

(O]
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Ako se laser toliko nagne da se ne moze sam poravnati
(> 4°), laserska zraka bljeska. Postoje dva slijeda
bljeskanja povezana sa stanjem koje nije poravnato.

+  Izmedu 4° i 10° zrake bljeskaju s konstantnim
ciklusom bljeskanja.

+  Pod kutovima ve¢ima od 10° zrake bljeskaju s tri
ciklusa. blieskanja.

Ako laserske zrake bljeskaju, LASER NIJE PORAVNAT
(ILI USPRAVAN) | NE TREBA SE UPOTRIJEBITI ZA
ODREDBIVANJE ILI OZNACAVANJE PORAVNATOSTI
ILI USPRAVNOSTI. Pokusajte premjestiti laser na
ravniju povrsinu.

Uporaba zakretnog drzaca

Laser ima magnetski zakretni drzag (slika ®@®) koji je

trajno pricvrscen na jedinicu.

UPOZORENJE:

Stavite laser i/ili zidni nosac na stabilnu
povrsinu. Ako laser padne, moze doci do
oStecenja lasera ili teSke ozljede.

+ Drzag ima gumb za fino namjetanje (slika ®®)
kako bi pomogao poravnati laserske zrake.
Postavite jedinicu na plosnatu, ravnu povrsinu
i okrenite rucicu udesno da biste pomaknuli zrake
udesno ili ulijevo da biste pomaknuli zrake ulijevo.

+  Drzag¢ ima utor za rupu (slika (D) tako da se moze
objesiti s ¢avla ili vijka na svaku povrsinu.

Drzag ima magnete (slika @) koji omogucuju da se
jedinica postavi na najuspravnije povrsine izradene
od ¢elika ili zeljeza. Cesti primjeri odgovarajucih
povrsina ukljucuju celicne okvirne ¢avle, Celicne
vratne okvire i ¢eliéne konstrukcijske grede. Prije
nego Sto pricvrstite zakretni nosac uz stup (slika
@®), postavite metalnu plocu za ojatanje (slika
@®) na suprotnu stranu stupa.

Odrzavanje

+  Da zadrZite to¢nost rada, Cesto provjeravajte laser
da osigurate da je pravilno kalibriran. Pogledajte
Provjera kalibriranja polja.

+  Provjere kalibracije i druge radove odrzavanja
i popravaka mogu obaviti DEWALT servisni centri.

+ Kada se laser ne upotrebljava, Cuvajte ga
u isporucenoj kutiji za komplet. Ne ¢uvajte laser na
temperaturama nizima od -20 °C (-5 °F) li vi§ima
od 60 °C (140 °F).

+  Ne Cuvajte laser u kutiji za komplet ako je laser
vlazan. Laser se prvo treba osusiti mekom i suhom
krpom prije spremanja.

Cisc¢enje

Vanjski plasticni dijelovi mogu se o€istiti mekom

krpom. lako su ti dijelovi otporni na otapala, nikada ne

upotrebljavajte otapala. Upotrijebite meku i suhu krpu

da uklonite vlagu s alata prije Cuvanja.

Otklanjanje poteskoca

Laser se ne ukljucuje

Potpuno napunite bateriju, a nakon toga je ugradite
u lasersku jedinicu.

Ako se laserska jedinica zagrije iznad 50 °C

(120 °F), jedinica se nec¢e ukljuciti. Ako se laser
Cuvao na izrazito vru¢im temperaturama, pustite ga
da se ohladi. Laserska libela nece se oStetiti ako
pritisnete gumb za ukljucivanje/iskljucivanje prije
rashladivanja na odgovaraju¢u radnu temperaturu.

Bljeskanje laserskih zraka

Laseri su projektirani za samoporavnavanje do
prosje€no 4° u svim smjerovima. Ako se laser

toliko nagne da se unutra$nji mehanizam ne moze
sam poravnati, laserska zraka bljeska i oznacava

da je prekoraden raspon nagiba. BLIESKAJUCE
LASERSKE ZRAKE KOJE JE KREIRAO LASER NISU
PORAVNATE ILI USPRAVNE | NE TREBAJU SE
UPOTRIJEBITI ZA ODREBIVANJE ILI OZNACAVANJE
PORAVNATOSTI ILI USPRAVNOSTI. Pokusajte
premijestiti laser na ravniju povrsinu.
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Laserske zrake se ne prestaju pomicati
Laser je precizan instrument. Stoga ¢e on nastaviti

s pokusajima da pronade poravnatost ako se ne postavi
na stabilnu (i nepokretnu) povrsinu. Ako se zraka ne
prestane pomicati, pokuSajte staviti laser na stabilniju
povrsinu. Takoder poku3ajte osigurati da povr$ina bude
relativno ravna tako da laser bude stabilan.

LED Zzaruljice mjeraca baterije bljeskaju
Kada sve Cetiri 4 LED Zaruljice stalno bljeskaju na
mjeracu baterije, to znaci da se jedinica nije potpuno
iskljucila primjenom sklopke za blokadu napajanja/
transporta (slika ©@®). Prekida¢ za blokadu napajanja/
transporta uvijek treba postaviti u polozaj BLOKIRANO/
ISKLJUCENO kada se laser ne upotrebljava.

Dodatni pribor

Laser ima 20 zenskih navoja od 1/4 i 11 Zenskih navoja
od 5/8 na dnu jedinice (slika ®). Ovaj navoj omoguéuje
prikljucivanje trenutacnog ili buduéeg DEWALT pribora.
Upotrebljavajte samo DEWALT pribor koji je naveden za
uporabu s ovim proizvodom. Slijedite upute isporu¢ene
s priborom.

UPOZORENJE:
Buduci da pribor koji nije u ponudi tvrtke
DeWALT nije ispitan s ovim proizvodom,
upotreba takvog pribora s ovim proizvodom
mozZe biti opasna. Da biste smanjili opasnost
od ozljeda, uz ovaj proizvod koristite iskljucivo
dodatni pribor koji preporucuje DEWALT.
Ako trebate pomo¢ pri pronalaZenju pribora, obratite
se najblizem DEWALT servisnom centru ili posjetite
www.2helpU.com.

Ciljna kartica

Neki laserski kompleti sadrze ciljnu karticu (sl. @) koja
pomaze u lociranju i oznaCavanju laserske zrake. Ciljina
kartica povecava vidljivost laserske zrake kako zraka
prelazi preko kartice. Kartica je oznacena standardnim
i metrickim ljestvicama. Laserska zraka prolazi kroz
crvenu ili zelenu plastiku i odbija se od reflektirajuce
trake na obrnutoj strani. Magnet na vrhu kartice

predviden je za uvricivanje ciljne kartice na stropne
vodilice ili Celicne stupove za odredivanje vodoravne

i okomite ravnine. Za najbolje znacajke pri uporabi ciline
kartice logotip DEWALT treba biti okrenut prema vama.

Naocale za pojacanje lasera

Neki laserski kompleti sadrze naocale za pojatanje
lasera (slika ). Te naocale poboljsavaju vidijivost
laserske zrake u uvjetima bljestave svjetlosti ili na velike
udaljenosti kada se laser upotrebljava u unutradnjem
prostoru. Te naoCale nisu potrebne za upravijanje
laserom.

OPREZ:

Te naocale nisu odobrene sigurnosne naocale
u Skladu s normom ANSI i ne trebaju se nositi
dok radiite s drugih alatima. Te naoCale ne
sprjecavaju ulazak laserske zrake u oci.

OPREZ:

Da smanijite opasnost od teske ozljede, nikada
ne gledajte izravno u lasersku zraku s tim
naocalama ili bez njih.

Stropni nosac

Stropni nosac lasera (slika ©@), ako je ukljuden, nudi
vi$e opcija ugradnje lasera. Stropni nosac¢ ima stezaljku
(slika ©®@) na jednom kraju koja se moZe pricvrstiti
na zidni kut za zvuénu instalaciju stropa (slika ©®).
Na svakom kraju zidnog nosaca nalazi se otvor za vijak
(slika ©@ i ©®) koji omoguéuje da se zidni nosaé
priévrsti na svaku povrsinu ¢aviom ili vijkom.

Kada pricvrstite stropni nosac, njegova ¢elicna

ploca osigurava povrsinu na koju se moze privrstiti
magnetski zakretni nosac (slika ©(®). Polozaj

lasera nakon toga se moze fino namijestiti tako da se
magnetski zakretni drza¢ gurne gore ili dolje na zidni
nosac.

A

Servis i popravci
NAPOMENA: Rastavljanje libele (libela) lasera znadi
gubitak jamstva na proizvod.

Da omogucite SIGURNOST i POUZDANOST
proizvoda, popravke, odrzavanje i prilagodavanja

(O]
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trebaju obavljati ovlasteni servisni centri. Servisiranje ili
odrZavanje od strane nestruénih osoba moze dovesti
do ozljeda. Da biste pronadli najblizi DEWALT servisni
centar, posjetite www.2helpU.com.

Jamstvo

Posjetite www.2helpU.com za najnovije informacije
0 jamstvu.
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Specifikacije

DCE089G18

Izvor svjetla

Laserske diode

Valna duljina lasera

510-530 nm vidljiva

Snaga lasera

<1,50 mW (svaka zraka) LASERSKI PROIZVOD
RAZREDA 2

Radni raspon 30 m (100’) 50m (165') s detektorom
Tocnost (uspravnost) +3,1mmna9m
Tocnost (vodoravno) +3mmna10m

Baterija slaba

1 LED Zaruljica koja bljeska na mjeracu baterije

Jedinica isklju¢ena s prekidacem za blokadu viska

4 LED Zaruljice koje bljeskaju na mjeracu baterije

Blieskajuce laserske zrake

Raspon nagiba prekoracen/jedinica nije poravnata

lzvor napajanja

DeWALT baterija od 12 Vili 18 V

Radna temperatura

0d-10 °C do 50 °C (od 14 °F do 122 °F)

Temperatura ¢uvanja

0d -20 °C do 60 °C (od -5 °F do 140 °F)

@ Vlaznost

Maksimalna relativna viaznost od 80 % za temperature
do 31 °C (88 °F), smanjuje se linearno na 50 % relativne
vlaznosti na 40 °C (104 °F)

Ekoloski

Otporno na vodu i prasinu u skladu s IP54
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JAMSTVENA IZJAVA Radovi i dijelovi koji nisu predmet jamstva
- Jamcimo da navedeni proizvod koji smo isporucili nema 1. Ostecenja i kvarovi nastali:

nedostataka ili gresaka u konstrukciji ili tvornickoj montaZi. - Prilikom nepravilnog sastavljanja uredaja od strane
« Jamstveni rok je 24 mjeseci od dana kupnje. Jamcimo da ée kupca

navedeni proizvod koji smo isporucili u jamstvenom roku - Nepravilnim rukovanjem i nenamjenskim koristenjem

ispravno funkcionirati kod normalne upotrebe ukoliko ce se
korisnik pridrzavati priloZenih uputa o uporabi.

Jamcimo da je za isporuceni proizvod osigurano servisno
odrzavanje i potrebni rezervni dijelovi u toku 7 godina od
datuma kupnje.

Obvezujemo se na zahtjev imatelja jamstvenog lista
podnesenog u jamstvenom roku, o svom trosku osigurati
otklanjanje kvarova i nedostataka proizvoda koji proizlaze iz
nepodudarnosti stvarnih sa propisanim, odnosno deklariranim
karakteristikama kvalitete proizvoda. Popravak se obvezujemo

- Koristenjem neadekvatnih goriva, maziva, napona,
opterecenja

- Servisiranjem ili rastavljanjem uredaja od strane
neovlastenih osoba

Dijelovi koji spadaju u potrosni materijal:

N

- Kvarovi nastali nedovoljnim odrzavanjem ili
servisiranjem

- Kvarovi nastali radi preopterecivanja ili pregrijavanja
uredaja ili njihovih sastavnih dijelova

izvrsiti u roku od 45 dana od dana prijave kvara. Ako proizvod TIP PROIZVODA:
ne popravimo u tom roku obvezujemo se zamijeniti ga novim ili
vratiti uplacenu svotu.

« Jamstvo vrijedi uz predocenje originalnog racuna prodavaca Prodajno mjesto: Pecat:
te pravilno ispunjenog jamstvenog lista ovjerenog pecatom
prodavaca. Datim prodaje: Potpis:
- Troskove prijevoza odnosno prijenosa proizvoda koji nastaju

pri popravku odnosno njegovoj zamjeni u garantnom roku
snosi nositelj jamstva. Bez obzira na nacin dostave ovlastenom
servisu, kupac je obavezan podignuti proizvod po izvrsenom
servisnom popravku i isto potvrditi svojim potpisom.
Nepravilnosti koje su nastale nestrucnim rukovanjem,
rukovanjem suprotnim navedenim u uputama il mehanickim
ostecenjem iskljucene su iz jamstva.

«  Proizvod ne smije biti prethodno otvaran ili popravijan od
strane neovlastenih osoba.

Ako popravak traje duZe od 14 dana, jamstveni rok se produZuje
Zza trajanje servisa.

Radovi i dijelovi obuhvaceni jamstvom

« Kvarovi nastali greskom prilikom tvornickog sklapanja
i pakiranja

« Puknuca lomovi dijelova strojeva i alata prouzroceni
nekvalitetnim materijalom tj. tvornickom greskom

«  Indirektni kvarovi uzrokovani tockom 2

- Kvarovi nastali odmah po pustanju stroja/uredaja u rad




Ovlasteni Serviseri:

ALATI MASIC

Zupanijska 38,31000 OSUJEK
T:00 385 (0) 31 200 888

M: 00 385 (0) 98 506 174

ALATIMILIC D.0.0.

Mirka Viriusa 2, 10090 ZAGREB
T:00385 (0)1 3734791

T:00 385 (0)9 137 33 000
F:00 385 (0)1 3906 790
info@alatimilichr
http://www.alatimilic.hr/

ELEKTROMEHANIKA TERLEVIC d.o.0.
Rotka 39, 52440 POREC

T:00 385 (0) 52 438 297

F: 00 385 (0) 52 438 297
elektroterlevic@inet.hr
http://elektromehanika-terlevic.hr/index.html

GEMMA SERVIS

Andrije peruca 38, 51000 Rijeka

T: 438551217118

M: 098211784

F: 438551217118
gemma-servis@ri.t-com.hr
http://gemmaservis fullbusiness.com

GROM d.o.0

Hrvatskih viadara 33, 22 243 MURTER
T:00 385 95 909 6164
gromelectro@gmail.com

MEDIMURKA BS SERVIS
Kalnicka 6, 40000 CAKOVEC

T:00 385 (0) 40 384 660

M: 00 385 (0) 40 500 634
servis@medjimurka-bs.hr
http://profi-al hr/zagreb-hrvatska/

PAVLOV ALATI

Cesta Dr. F. Tudmana 273, 21213 KASTEL GOMILICA
T:00 385 (0) 21 220 022

M: 00385 (0) 21221122

F:00 385 (0) 21 220 022

servis-pavliov@st.t-com.hr

®

PROFI - AL OBRT

Mikulinci 4a, 10010 ZAGREB

T:00 385 (0)1 66 22 820

T:00 385 (0)98 718 108
F:00385(0) 166 22 823
info@profi-al.hr
http://profi-al.hr/zagreb-hrvatska/

TITAN d.o.o.

Bogoslava Suleka 19, 47000 KARLOVAC
T:00385(0)476363 11

F: 00385 (0) 47 6363 10
info@titan.com.hr
http://www.titan.com.hr/

VERMA d.o.0.

Pere Devcica 23, 10290 ZAPRESIC
T:+385 13357 496
servis@verma.hr / verma@verma.hr
www.verma.hr
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721 Ako imate pitanja ili komentara o ovom ili bilo kom
Sadrzaj drugom DEWALT alatu, onda idite na
+ Informacije o laseru www.2helpU.com na Internetu.
+  Bezbednost korisnika UPOZORENJE:

+  Bezbednost baterije
SRL B Napajanje lasera
+  Operativni saveti

Nikad ne modifikujte alat ili njegove delove.
Moze doci do o$tecenja lasera i telesne

S povrede.
+  Ukljucivanje lasera UPOZORENJE
+ Provera preciznosti lasera B
. Koriééen?e lasera A Procitajte i razumite sva uputstva.
« Reavanje problema Nepostovanje upozorenja i uputstava moZe
. bori izazvati elektricni udar, poZar i/ili ozbiljnu
Pribori
+ Servis i popravke povredu. .
+  Garancija SACUVAJTE OVA UPUTSTVA
* Specificaciie /A UPOZOREN.E:
. Izlaganje laserskom zracenju. Nemojte
InformaCIje o laseru rastavljati ili modifikovati laser za

nivelisanje. Unutra se ne nalaze delovi koje

DCE089G18 linijski laser s 3 zraka 360° je laserski Korisnik moze servisirati. Moze doci do

proizvod klase 2. To je alat sa samostalnim nivelisanjem

koji se moZe koristiti za horizontalno (ravno) i vertikalno ozbiljne povrede oka.
@ (uspravno) nivelisanje. A UPOZORENJE:
Opasno zracenje. Koriscenje kontrola ili
Bezbednost korisnika podesavanja ili obavijanje procedura sem
onih koje su ovde navedene moze dovesti do
Bezbednosne smernice izlaganja opasnom zracenju.
Dole navedene definicije opisuju nivo ozbiljnosti za A OPREZ: DrZite prste dalje od zadnje ploce
svaku signalnu re¢. Molimo da pro¢itate uputstvo i klina prilikom montaze s magnetima. Prsti
i vodite racuna o tim simbolima. mogu se prignjeciti.
A OPASNOST: Ukazuje na neposredno opasnu A OPREZ: Nemojte stajati ispod lasera kada
situaciju koja ce, ako se ne izbegne, izazvati Jje montiran s magnetnim drzacem. Ako laser
smrt ili ozbiljnu povredu. padne onda mogu nastati ozbiljne fizicke

A UPOZORENJE: Ukazuje na potencijalno povrede ili ostecenja.

opasnu situaciju koja bi, ako se ne izbegne,

moze izazvati smrt il ozbilinu povredu. Nalepnica na vasem laseru moze da obuhvata sledece

) N simbole.
A OPREZ: Ukazuje na potencijalno opasnu
situaciju koja mozZe, ako se ne izbegne, Simbol | Znacenje
izazvati manju ili umerenu povredu. v Volt
NAPOMENA: Ukazuje na praksu koja se ne odnosi mw Milivati
na telesne povrede ali koja, ako se ne izbegne, moze
dovesti do materijalne $tete. & Upozorenje za laser
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Simbol | Znacenje
nm Talasne duZine u nanometrima

2 Laser klase 2

Nalepnice sa upozorenjem
Radi vade udobnosti i bezbednosti na laseru postoje
sledeée nalepnice.

A UPOZORENJE: Radi smanjenja

opasnosti od povreda, korisnik mora
da procita uputstvo za upotrebu.

ﬂﬁ UPOZORENJE: LASERSKO .
ZRACENJE. NE GLEDAJTE U ZRAK.
Laserski proizvod klase 2.

® UPOZORENJE: Drzite se dalje od .
magneta. Magnet moze ometati
funkciju pejsmejkera i rezultovati
u ozbiline povrede ili smrtni slucaj.

Al Q
S
<1.5mW @ 510-530nm
IEC 60825-1: 2014
USAGLASEN SA 21 CFR 1040.10 | 1040.11 OSIM ZA
USKLADENOST SA IEC 60825-1 ED. 3., KAO $TO JE
OPISAI

NO U OBAVESTENJU O LASERU 56,
S DATUMOM: 8. MAJ. 2019 GOD.

DCEWSGE A\
12V/18VDC ==  IP54 c€ ® .

DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO.,

TOWSON, MD 21286 U.S.A. @
ZA INFORMACIJE O SERVISU, P
POZOVITE 1-800-4-DeWALT _

www.DEWALT.com

+  Ako se oprema koristi na nacin koji nije
odreden od strane proizvodaca onda to moze
uticati na zastitu obezbedenu od strane
opreme.

*  Ne ukljucujte laser u eksplozivnim
atmosferama, na primer u prisustvu zapaljivih
tecnosti, gasova ili prasine. Ovaj alat moze

stvarati varnice koje mogu da upale prainu ili
isparenja.

Kada se ne koristi, laser drZite van domasaja
dece i osoba koje nisu obucene za rad sa njim.
Laseri su opasni u rukama nevestih korisnika.

Servisiranje alata MORA da bude izvrSeno od
strane kvalifikovanog osoblja za popravku.
Servisiranje ili odrzavanje izvrSeno od strane
nekvalifikovanog osoblja moZe dovesti do povreda.
Za lociranje vaseg najblizeg DEWALT servisa idite
na www.2helpU.com.

Ne koristite opticke alate kao Sto su teleskop ili
tranzit za gledanje u laserski snop. Moze dodi do
ozbiljne povrede oka.

Ne stavljajte laser u poloZaj koji moZe dovesti
do toga da bilo ko, namerno ili nenamerno,
gleda u laserski snop. Moze doci do ozbiljne
povrede oka.

Ne postavljajte laser blizu reflektivne povrsine
koja moZe da odbije laserski snop prema
necijim oc¢ima. MoZe doci do ozbiline povrede
oOka.

Iskljucite laser kada se ne koristi. Ostavljanje
ukljucenog lasera povecava rizik od gledanja

u laserski snop.

Ne modifikujte laser ni na koji nacin.
Modifikovanje ovog alata moZe dovesti do izlaganja
opasnom laserskom zracenju.

Ne radite sa laserom u blizini dece i ne
dozvoljavajte deci da rade sa laserom. MoZe
doci do ozbiljne povrede oka.

Ne uklanjajte i ne ostecujte nalepnice

s upozorenjima. Ako su nalepnice uklonjene,
korisnik ili druga lica mogu slucajno da se izloze
zracenju.

Postavite laser bezbedno na ravnu povrsinu.
Ako laser padne, onda to moZe dovesti do
oStecenje lasera ili ozbiline povrede.

(O]

®



®

Li¢na bezbednost .
+  Budite pazljivi, gledajte $ta radite i savesno radite
sa laserom. Nemojte da koristite laser ako ste
umorni ili pod dejstvom lekova, alkohola ili droga.
SRL Trenutak nepaznje pri radu sa laserom moZe .
dovesti do ozbiljnih telesnih povreda.
+ Nosite licnu zastitnu opremu. Uvek nosite zastitu
za oci. U zavisnosti od radnih uslova, noSenje
zastitne opreme kao Sto je maska za prasinu,
zaétitne cipele koje se ne klizaju, tvrdi SeSir i zastita
za sluh mogu smanjiti licne povrede. .

Upotreba i odrzavanje alata

+  Ne koristite laser ako prekidac sa blokadom
za napajanje/transport ne mozZe da se ukljuci
i iskljuci. Svaki alat koji se ne moze kontrolisati
putem prekidaca je opasan i mora se popraviti.

+  Sledite instrukcije u poglaviju Odrzavanje u ovom
uputstvu. Koriséenje neoriginalnih delova ili ako ne
sledite instrukcije za odrZavanje moze kreirati rizik
od elektricnog udara ili povrede.

Bezbednost baterije
UPOZORENJE:

Laser koristite samo sa punjivim baterjjama koje
su dizajnirane specijalno za njih. Upotreba druge
punjive baterije moZe izazvati opasnost od povreda
ili pozara.

Pod neodgovarajucim uslovima moZze doci do
curenja tecnosti iz baterije; izbegavajte kontakt.
Ako slucajno dode do kontakta, isperite mesto
kontakta vodom. Ako tecnost dode u dodir s o¢ima,
potraZite i medicinsku pomoc. Tec¢nost koja iscuri iz
baterije moZe izazvati iritaciju koZe ili opekotine.
Ne koristite punjivu bateriju ili laser koji je oStecen
ili modifikovan. O$tecene ili modifikovane baterije
mogu da ispolje nepredvideno pona$anje i dovesti
do poZara, eksplozije ili opasnosti od povrede.

Ne izlaZite punjivu bateriju ili laser vatri ili
prekomernoj temperaturi. Izlaganje vatri ili
temperaturi iznad 130 °C (265 °F) moZe izazvati
eksploziju.

Sledite sva uputstva za punjenje i nemojte puniti
punjivu bateriju izvan temperaturnog opsega
odredenog u uputstvima. Nepravilno punjenje ili
punjenje izvan temperature odredenog opsega
moze ostetiti bateriju i uvecati opasnost od poZara.

Baterije mogu da eksplodiraju, cure Napajal‘l je Iasera

i izazovu povredu ili pozar. Da biste smanjili
opasnost:
+  Pailjivo sledite sva uputstva i upozorenja na etiketi

Ovaj laser moZe da se napaja ili sa DEWALT litijum-
jonskom punjivom baterijom od 12 Vili od 18 V.

baterije i pakovanju i u pratecem prirucniku za

Tip baterije Punjiva baterija

bezbednost baterije.
+  Ne bacajte baterije u vatru.

DCB120, DCB121, DCB122,

12V DCB124, DCB127

+  Drzite baterije van domasaja dece.
+  Uklonite baterije kada ne koristite uredaj.

DCB181, DCB182, DCB183,
18V DCB183B, DCB184, DCB184B,
DCB185, DCB187, DCB189

+  Koristite samo punjace odredene za vau punjivu

bateriju. Upotreba bilo kojih drugih baterija moZe izazvati
+ Izvadite baterjju iz uredaja pre vrSenja bilo kakvih ~ Opasnost od poZara.
podesavanja, zamene pribora ili odlaganja uredaja. Punjenje litijum-jonske baterije

Takve preventivne bezbednosne mere smanjuju
opasnost od slucajnog pokretanja lasera.
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Ako je priévrs¢ena DEWALT litijum-jonska baterija

12V/18V na laseru, onda je uklonite.

(O]
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+ Dok drzite pritisnutim dugme za oslobadanje
na punijivoj bateriji (slika ®@), povucite
punjivu bateriju naviSe da biste je odbravili od
lasera.

+  Povucite punjivu bateriju ostatak putanje
navise i izvan lasera (slika ®®).

Utaknite kabl punjaca u elektri¢nu uticnicu.

Utaknite punjivu bateriju u punjacu dok se ne utvrdi
u mestu (slika ®@®). Na punjadu ¢e treperiti leva
indikatorska lampica, Sto ozna¢ava da se baterija
puni.

Nakon $to je baterija do kraja napunjena
(indikatorska lampica na punjacu ne treperi vise),
pritisnite i drzite pritisnutim dugme za oslobadanje
na punijivoj bateriji (slika ®®) i izvucite bateriju
vani iz punjaéa (slika ®@®)).

Utaknite punjivu bateriju u laser dok se ne utvrdi

u mestu (slika ®@).

Prikaz kapaciteta baterije

Kada je laser UKLJUCEN, onda indikator kapaciteta
baterije na tastaturi (slika ©@) oznacava jo$ koliko
napona je preostalo.

+  Donja LED sijalica ¢e svetleti i treperiti kada
je kapacitet baterija nizak (10%). Laser moze
nastaviti da radi za kratko vreme dok se baterije
potpuno ne isprazne, ali snop se brzo gasi.

+ Nakon punjenja litijum-jonske baterije 12V/18V
i ponovo ukljucite laser, laserski snop(ovi) postaje
potpuno osvetljen i indikator pokazuje pun
kapacitet punjenja.

+  Ako su sve 4 LED sijalice na indikatoru upaljene,
onda to znaci da laser nije do kraja iskljuéen. Kada
ne koristite laser, onda se uverite da je prekida¢
sa blokadom za napajanje/transport prebacen
NALEVO u poloZaju blokiranje/isklju¢eno (slika
©®)

Operativni saveti
+ Iskljucite laser kad se ne koristi da biste produzil
vek trajanja baterije po jednom punjenju.

+ Cesto proveravajte kalibraciju lasera da biste
osigurali preciznost vaSeg rada. Pogledajte
u Provera preciznosti lasera.

+  Pre nego $to pocnete da koristite laser uverite
se da je pozicioniran na glatku, ravnu i stabilnu
povrsinu koja je ravna u oba smera.

+  Zauvecanje vidljivosti zraka koristite ciljinu karticu
lasera (slika @) ifili naocare za unapredenje lasera
(slika @) za pomoc u pronalazenju zraka.

OPREZ:
Za smanjivanje opasnosti od ozbiljnih povreda
nikada nemojte direktno gledati u laserski zrak,
sa ili bez ovih naoCara. Pogledajte u Pribori
za vaZne informacije.
+  Oznacite uvek centar snopa koji se stvara od
strane lasera.

+  Ekstremne promene u temperaturi mogu da
prouzrokuju kretanje ili pomeranje strukture zgrade,
metalnih tronoZaca, opreme, itd. Sto moze uticati
na preciznost. Tokom rada proveravajte ¢esto vasu
preciznost.

U slu¢aju pada lasera, proverite da li je laser i dalje
kalibrisan. Pogledajte u Provera preciznosti
lasera.

Ukljucivanje lasera

Postavite laser na ravnu povrsinu. Prebacite prekida¢
s blokadom za napajanje/transport ©@®) nadesno za
otklju¢avanje/ukljucivanje lasera.

Svaka laserska linija se ukljucuje pritiskom na svom
dugmetu na tastaturi (slika ©@®). Ponovnim pritiskom
dugmeta iskljuujete lasersku liniju. Laserske linije
mogu pojedinacno ili istovremeno da budu uklju¢ene.

Dugme Prikazuje

Horizontalna laserska linija (slika ©@®)

Bocna vertikalna laserska linija

(slika ©®)

Prednja vertikalna laserska linija

(slika ©®)

(O]
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Kada ne koristite laser, prebacite prekidac sa blokadom  [BY Izmerite vertikalno rastojanje izmedu ® i ©.

za napajanje/transport nalevo u polozaj isklju¢eno/

blokirano. Ako prekida¢ nije postavljen u zabravljenom

polozaju, onda sve 4 LED sijalice ostaju upaljenje na
L indikatoru kapaciteta baterije.

Provera preciznosti lasera

Laserski alati su hermeticki zatvoreni i kalibrisani u fabrici.

Preporucuje se da sprovedete proveru preciznosti pre
prve upotrebe lasera (u slu¢aju da je laser bio izloZzen
ekstremnim temperaturama) a onda redovno da biste
osigurali preciznost vaSeg rada. Kada sprovodite bilo
koje provere preciznosti navedene u ovom uputstvo,
onda sledite ove smernice:

+  Koristite najve¢e moguce podrucje/rastojanje,
najblize radnom rastojanju. Sto je vece podrugje/
rastojanje, to je lakSe izmeriti preciznost lasera.

+  Postavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu
koja je ravna u oba pravca.

+  Oznacite sredinu laserskog snopa.

Horizontalni zrak - smer skeniranja
Provera kalibracije za horizontalno skeniranje zahteva
dva zida koji su udaljeni 30" (9m). Vazno je da

provera kalibracije treba da bude sprovedena pomocu

rastojanja koje nije krace od rastojanja primene za koji

¢e alat biti koriscen.

Postavite laser prema kraju zida na glatku, ravnu
i stabilnu povrsinu koja je u ravni u oba pravca
(slika @)

Prebacite prekida¢ sa blokadom za napajanje/
transport nadesno za uklju¢ivanje lasera.

Pritisnite (@) za ukljucivanje horizontalnog zraka.

8 Najmanje 30' (9m) udaljeno duz laserskog zraka
oznatite @ | ®.

Okrenite laser za 180°.

A Prilagodite visinu lasera tako da je sredina zraka
uravni sa @ (slika @®@).

Direktno iznad ili ispod ® oznacite © duz
laserskog zraka (slika ®@®).
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E] Ako je vasa mera ve¢a od dozvoljenog rastojanja
izmedu ® i © za odgovarajuce rastojanje
izmedu zidova u sledecoj tabeli, onda je
neophodno servisirati laser u ovla§¢enom servisu.

Rastojanje Dozvoljeno rastojanje
izmedu zidova izmedu ® | ©
10,0m 6,0mm
12,0m 7,2mm
15,0m 9,0mm

Horizontalni zrak - smer bacanja

Provera kalibracije za horizontalno bacanje zahteva

jedan zid najmanje duzine od 30' (9m). Vazno je da

provera kalibracije treba da bude sprovedena pomocu
rastojanja koje nije krace od rastojanja primene za koji
¢e alat biti koriscen.

Postavite laser prema kraju zida na glatku, ravnu
i stabilnu povrsinu koja je u ravni u oba pravca
(slika ®D).

Prebacite prekida¢ sa blokadom za napajanje/
transport nadesno za uklju¢ivanje lasera.

Pritisnite (@) za uklju€ivanje horizontalnog zraka.

A Najmanje 30' (9m) udaljeno duz laserskog zraka
oznatite @ i ®.

Pomerite laser na suprotni kraj zida (slika ®®).

A Pozicionirajte laser prema prvom kraju istog zida
i paralelno sa susednim zidom.

Prilagodite visinu lasera tako da je sredina zraka
uravni sa ®.

B Direktno iznad ili ispod ® oznatite © duz
laserskog zraka (slika ®@®).

E] Izmerite rastojanje izmedu @ i ©.

[ Ako je vasa mera ve¢a od dozvoljenog rastojanja
izmedu @ i © za odgovarajuce rastojanje
izmedu zidova u sledecoj tabeli, onda je
neophodno servisirati laser u ovla§¢enom servisu.




®

Vertikalni zrak
Provera vertikalne (uspravne) kalibracije lasera se
moZe najpreciznije odraditi kada postoji dovoljno
vertikalne visine na raspolaganju, idealno 9m (30')
sa jednom osobom na podu koja pozicionira laser,
a druga osoba blizu plafona koja ozna¢ava poziciju
zraka. Vazno je da provera kalibracije treba da bude
sprovedena pomocu rastojanja koje nije krace od
rastojanja primene za koji ¢e alat biti kori$cen.
Postavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu
koja je u ravni u oba pravca (slika ®Q®).
Prebacite prekida¢ sa blokadom za napajanje/
transport nadesno za uklju¢ivanje lasera.

Pritisnite @) | @) da ukljutite oba vertikalna zraka.

A Oznacite dve kratke linije gde se zraci ukrstaju
@, ® i takode na plafonu ©, @. Oznacite uvek
centar debljine zraka (slika ®®).

Podignite i okrenite laser za 180° i pozicionirajte ga
tako da se zraci poravnavaju s oznacenim linijama
na ravnoj povrsini (®, @) (slike ®®).

A Oznasite dve kratke linije gde se zraci ukrstaju na
plafonu @, ®.

lzmerite rastojanje izmedu svakog seta oznacenih
linija na plafonu (©, @ | @, ®). Ako je mera
veca od vrednosti prikazane ispod, laser mora da
se servisira u ovlas¢enom servisu.

Dozvoljeno rastojanje

Visina plafona izmedu oznaka

2,5m 1,7mm
3,0m 2,imm
4,0m 2,8mm

Rastojanje Dozvoljeno rastojanje Visina olafona Dozvoljeno rastojanje
izmedu zidova izmedu @i © P izmedu oznaka
10,0m 6,0mm 6,0m 4,1mm
12,0m 7,2mm 9,0m 6,2mm
15,0m 9,0mm

90° preciznost izmedu vertikalnih zraka

Provera 90° preciznosti zahteva otvorenu povrsinu

poda od najmanje 33’ x 18’ (10m x 5m). Pogledajte

sliku @ za poziciju lasera pri svakom koraku i za
lokaciju oznaka napravljenih pri svakom koraku.

Oznacite uvek centar debljine zraka.

Postavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu
koja je ravna u oba pravca.

Prebacite prekida¢ sa blokadom za napajanje/
transport nadesno za uklju¢ivanje lasera.

Pritisnite (@) za uklju€ivanje vertikalnog zraka.

A Oznacite sredinu zraka na tri lokacije
(®, ®, ©) na podu duz bocne laserske linije.
Oznaka ® treba da bude na sredi$njoj tacci
laserske linije (slika @Q).

Podignite i premestite laser ka ®.

I3 Pritisnite @) za ukljucivanje i vertikalnog zraka
(slika @@).

Pozicionirajte prednji vertikalni zrak tako da se
precizno ukrstava kod ®, a bocni zrak da je
uravni sa © (slika @®@).

EY Oznagite lokaciju ® duz prednji vertikalni zrak
a da je najmanje 14’ (4m) udaljeno od uredaja
(slika ©@®).

EX Okrenite laser za 90° tako da sada vertikalni zrak
prolazi kroz ® i © (slika @®).

Direktno iznad ili ispod ® oznacite ® duZ prednji
vertikalni zrak.

Izmerite rastojanje izmedu @ i ®. Ako je mera
veca od vrednosti prikazane ispod, laser mora da
se servisira u ovlad¢enom servisu.
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Rastojanje od @ do ® Dozi\;::f ;: gsit%anje
4,0m 3,5mm
5,0m 4,4mm
6,0m 5,3mm
7,0m 6,2mm

KoriSéenje lasera

Nivelacija lasera

Sve dok je laser pravilno kalibrisan, on se samostalno
niveliSe. Svaki laser je fabricki kalibrisan za
samonivelaciju dok je postavljen na ravnu povrsinu uz
odstupanje u nagibu od prose¢nih + 4°. Nije potrebno
ruéno podedavanje.

Nosag ima prorez za otvor kljuéa (slika (D) koji
omogucava vesanje uredaja na ekseru ili vijku na
bilo kojoj povrsini.

Nosa¢ ima magnete (slika @@®) koji omoguc¢avaju
montiranje uredaja na bilo kojoj uspravnoj povrsini
od Celika ili gvozda. Uobicajeni primeri pogodnih
povrsina ukljucuju Celi¢ne stubove, ¢elicne ramove
vrata i grede od ¢eliénog profila. Pre priévré¢ivanja
nosaca na gredu (slika @®) postavite metalnu
ploéu (slika @®) na suprotnoj strani grede.

Odrzavanje

Ako je laser nagnut toliko da ne moze da se samostalno  *

niveliSe (> 4°), onda ¢e laserski snop treperiti. Postoje

dva redosleda treperenja povezanih sa statusom izvan

nivoa.

+ Izmedu 4° i 10° zraci trepere s konstantnim
ciklusom treperenja

+ Priuglovima vecim od 10° zraci trepere sa
ciklusom od tri treptaja.

Kada laserski snop treperi LASER NIJE U RAVNI

(ILI USPRAVAN) | NE TREBA DA SE KORISTI ZA

UTVRBIVANJE ILI OZNACAVANJE NIVOA. PokuSajte

da promenite poziciju lasera na ravniju povrsinu.

Koriséenje nosaca sa stozerom
Laser ima magnetni nosac sa stozerom (slika ®@®)
koji je trajno pri¢vrs¢en na uredaju.
UPOZORENJE:
Postavite laser i/ili montaZu za zid na stabilnu
povrsinu. Ako laser padne onda mogu nastati
ozbiljne fizicke povrede ili ostecenja.

Da bi se osigurala preciznost vaseg rada,
proveravajte Cesto laser da biste se uverili da je
pravilno kalibrisan. Pogledajte Provera kalibracije
u polju.

Provere kalibracije i ostale popravke mogu biti
izvrSene od strane DEWALT ovlad¢enih servisa.

Kada laser nije u upotrebi Cuvajte ga u isporu¢enoj
kutiji. Ne skladistite va$ laser na temperaturama
ispod -5°F (-20°C) ili iznad 140°F (60°C).

Ne stavljajte vas$ laser u kutiji kada je mokar. Prvo
osudite laser mekom i suvom krpom pre skladistenja.

Cisc¢enje

Spoljne plasticne delove mozete ogistiti viaznom
krpom. lako su ti delovi otporni na rastvarace, NIKAD
nemojte koristiti rastvara€. Koristite meku i suvu krpu za
uklanjanje viage od alata pre skladistenja.

Resavanje problema

Laser se ne ukljucuje

+ Nosa¢ ima dugme za fino pode$avanie (slika ®®)
za pomoc¢ u poravnavanju laserskih zraka. Postavite

uredaj na ravnu povrsinu i okrecite dugme udesno
za pomeranje zraka prema desno, ili okrecite dugm
ulevo za pomeranje zraka prema levo.

e

Napunite kompletno bateriju i onda je ponovo
instalirajte u laser.

Ako je temperatura lasera iznad 120°F (50°C),
onda se nece ukljuciti. Ako je laser skladisten

u veoma vruc¢im temperaturama, onda dozvolite
da se ohladi. Laser za nivelisanje se nece oStetiti
pritiskanjem dugmeta za uklj./isklj. pre nego $to se
ohladi na svoju pravilnu radnu temperaturu.

(O]



Laserski snop treperi

Lasersi su konstruisani da se samostalno niveliSu

u svim pravcima do pros¢enog nagiba od 4°. Ako je
laser nagnut toliko da njegov unutradnji mehanizam
ne moze sam da se iznivelise, onda Ce laserski
snopovi treperiti oznaCavajuéi da je opseg nagiba
prekoracen. KREIRANI TREPCUCI SNOPOVI OD
STRANE LASERANISU U RAVNI ILI USPRAVNI

I NE TREBA DA SE KORISTE ZA UTVRDIVANJE
ILI OZNACAVANJE NIVOA. Pokusajte da promenite
poziciju lasera na ravniju povrsinu.

Laserski snop ne prestaje da se pomera
Laser je precizan instrument. Zbog toga, ako laser nije
pozicioniran na stabilnu (i nepokretnu) povrsinu, onda
¢e laser nastaviti sa pokuSajem pronalazenja nivoa. Ako
snop ne prestane sa pomeranjem, onda pokusajte da
postavite laser na stabilniju povrsinu. Takode pokusajte
da se uverite da je povrsina relativno ravna, tako da je
laser stabilan.

LED za kapacitet baterija treperi

Kada sve 4 LED sijalice neprestalno trepere na
pokazivaCu kapaciteta baterije to onda znaci da uredaj
nije kompletno iskljucen koris¢enjem prekidaca za
blokadu napajanja/transporta (slika ©@®). Prekida¢
za blokadu napajanja/transporta treba uvek da bude
postavljen u polozaju LOCKED/OFF kada se laser ne
koristi.

Pribori

Laser je opremljen s dva Zenska navoja od 1/4 - 20

i 5/8 - 11 u donjem delu uredaja (sloika ®). Ovaj navoj
odgovara trenutnim ili budu¢im DEWALT priborima.
Koristite samo DEWALT pribore odredene za upotrebu
sa ovim proizvodom. Sledite uputstva obuhvacena sa
priborom.

UPOZORENJE:
S obzirom da dodatna oprema i pribor, osim
onih koje nudi DEWALT, nisu bili testirani sa
ovim proizvodom, kori$cenje takvih pribora
i dodatne opreme sa ovim alatom bi moglo
biti opasno. Da bi se smanjila opasnost od
povreda sa ovim proizvodom treba koristiti
samo pribor i dodatnu opremu koje je
preporucio DEWALT.
Ako vam je neophodna pomo¢ za lociranje bilo kog
pribora, onda stupite u kontakt sa najblizem DEWALT
ovlaséenom servisu ili idite na www.2helpU.com.

Ciljna kartica

Neke laserske opreme imaju lasersku ciljnu karticu
(slika @) za lociranje i oznacavanje laserskog zraka.
Cilina kartica unapreduje vidljivost laserskog zraka
dok zrak prelazi preko kartice. Kartica je oznacena
standardnom i metrickom skalom. Laserski zrak prolazi
kroz crvenu plastiku i reflektuje se od reflektivne

trake na poledini. Magnet u gornjem delu kartice je
konstruisan za drzanje ciljne kartice na plafonsku $inu
ili ¢elicne grede za utvrdivanje poloZaja po vertikali

i horizontali. Za najbolje performanse kada koristite
cilinu karticu, DEWALT logotip treba da bude okrenut
prema vama.

Naocare za unapredenje lasera

Neke laserske opreme imaju nao¢are za unapredenje
lasera (slika ). Ove nao&are pobolj$avaju vidljivost
laserskog zraka pod svetlim uslovima ili na dugim
rastojanjima kada se laser koristi u unutrasnjim
primenama. Ove naocare nisu potrebne za rad lasera.

OPREZ:

Ove naocare nisu ANSI odobrene zastitne
naocare i ne smete ih koristiti kada radite

s drugim alatima. Ove naocare ne Stite vas od
prodora laserskog zraka u vase oci.

OPREZ:

Za smanjivanje opasnosti od ozbiljnih povreda
nikada nemojte direktno gledati u laserski zrak,
sa ili bez ovih naocara.
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Montaza za plafon

Montaza lasera za plafon (slika ©Q@), ako je
isporu€ena, nudi vise opcija montiranja za laser.
MontaZa za plafon ima steza¢ (slika ©®) na

11 jednom kraju, koji se moze pricvrstiti na ugao zida za
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instaliranje akusti¢nog plafona (slika ©@®).

Na svakom kraju montaZe za plafon postoji otvor

za vijak (slika ©@ i ©®), koji omoguéavaju
pricvri¢ivanje montaze na bilo koju povrsinu pomocu
eksera ili vijka.

Cim se montaza postavi na plafon, njegova &eliéna
plo¢a obezbeduje povrsinu na koju se moze privrstiti
magnetni nosaé sa stozerom (slika ©(®). Zatim
moZete fino podesiti poziciju lasera pomeranjem
nosaca sa magnetnim stozerom navide ili nanize na
adapteru.

Servis i popravke

NAPOMENA: Rastavljanje lasera za nivelisanje
ponistice sve garancije za ovaj proizvod.

Da bi se osigurala BEZBEDNOST i POUZDANOST,
popravke, odrzavanje i pode$avanja treba da obavljaju
ovladceni servisni centri. Servisiranje ili odrzavanje
izvrSeno od strane nekvalifikovanog osoblja moze
dovesti do rizika od povreda. Za lociranje vaSeg
najblizeg DEWALT servisa idite na www.2helpU.com.

Garancija

Idite na www.2helpU.com za najnovije informacije
0 garanciji.




Specifikacije

DCE089G18

lzvor svetla

Diode lasera

Talasna duZina lasera

510-530nm vidljiva

Snaga lasera

<1,50mW (svaki zrak) LASERSKI PROIZVOD KLASE 2

Radni opseg 30m (100°) 50m (165’) s detektorom
Preciznost (uspravno) +3,1mm@9m

Preciznost (vodoravno) + 3mm na 10m

Nizak kapacitet baterije 1 LED treperi na pokazivacu kapaciteta baterije

Uredaj nije isklju¢en pomocu prekidaca

4 LED trepere na pokazivacu kapaciteta baterije

Trepéuci laserski zraci

Prekoracen nagib/uredaj nije u ravni

lzvor napajanja

DeWALT punjiva baterija od 12V ili 18V

Radna temperatura

-10 °C do 50 °C (14 °F do 122 °F)

Temperatura skladistenja

-20 °C do 60 °C (-5 °F do 140 °F)

Vlaznost

Maksimalna relativna viaznost 80% za temperature
do 31 °C (88 °F), opadajuci linearno do 50% relativne
vlaznosti pri 40 °C (104 °F)

Zivotna sredina

Otporan na vodu i prasinu do IP54




44

®

CoppxuHa

* VHdopmauum 3a nacepot

+  besbenHoct Ha kopuCHUKOT

+  besbenHoct Ha 6atepuja

+  Hanojysate Ha nacepot

+ OnepaTtuBHM COBETH

+  BknyuyBatbe Ha nacepot

+  TpoBepka Ha NpeLyM3HOCTa Ha NacepoT
+  Kopucretbe Ha nacepot

+  Pewasatbe Ha npobnemu

+  [Jlopatoum
+ Cepsyc 1 nonpasky
+  TapaHuyuja

+  Cneundvkaymm

UHbopmauum 3a nacepot

DCE089G18 3-3pauen 360° Iunujckn nacep

€ nacepckv npon3soga of BTopa knaca (Class 2). Toj
€ camMornopamHyBayka nacepcka anatka koja Moxe Aa
ce ynotpeGyBa 3a NPOEKTH CO XOPU3OHTANHO (PaMHO)
11 BEPTUKANHO (MCMpaBEHO) NopamHyBatbe.

Be3beaHOCT Ha KOPUCHUKOT

Hacoku 3a 6e36egHa ynotpeba
[lonyHaBeaeHuTe AeMHILAN FO ONULLYBAAT HUBOTO
Ha Cepuo3HOCT Ha CeKoj curHaneH 36op. Be monume ga
ro MpoymTaTe ynaTcTBoTo U Aa 0GpHETE BHAMAHWE Ha
oBue cumbonu.

A

OIACHOCT: OsHayysa cumyayuja Ha
HenocpedHa onacHocm Koja, OOKOMKY He ce
usbezHe, Ke npedussuka cMpm unu cepuo3Ha
nospeda.

NPEQYNPERYBAHIE: Os+Hayysa cumyauyuja
Ha nomeHyujanHa onacHocm Koja, 00KOmKy He
ce usbezHe, bu moxena da npedusguka cmpm
unu cepuosHa nospeda.

A

MPETIMA3/IMBOCT: O3Hauysa cumyauuja Ha
nomeHyujanHa onacHocm Koja, OOKOMKY He ce
usbeeHe, Moxe 0a npedussuka nomana unu
cpedHa nospeda.

U3BECTYBAHbE: OsHauysa HaduH Ha pabometbe Koj
He e nogp3aH co nospeda Ha pakysa4yom U Koj, OKOKY
He ce u3bezHe, Moxe 0a npedussuka owmemysare

Ha umom.

AKo UMaTe npatLaksa Unu KOMeHTapy 3a oBaa Unu
Kkoja 6uno anatka DEWALT, opete Ha
www.2helpU.com.

NPEQYNPEQYBAKE:

Hukozaw Hemojme 0a ja npenpagame ogaa
anamka unu 6urno koj Hej3uH den. Moxe da
0dojoe Ao owmemysare Ha nacepom unu 6o
1uyHa nogpeda.

MPEAYNPELYBAHE:

Mpoyumajme u pa36epeme 2u cume
ynamcmea. Henpudpxysatrbe KoH
npedynpedysarbama u ynamemeama Moxe
0Oa dosede do enekmpuyeH ydap, noxap unu
cepuosHa nogpeda.

COYYBAJTE 't OBUE YNATCTBA

MPELYNPEQYBAHE:

M3noxeHocm Ha nacepcka padujayuja.

He 20 packnonyeajme unu npenpasajme
nacepom. Bnampe Hema denosu Kou Moxe
0a a2u nonpasa kopucHukom. Toa Moxe da
dosede o cepuo3Hu nospedu Ha oyume.

MPEAYNPELYBAHE:

OnacHa padujayuja. Ynompebama Ha
KOHmponu unu npunazodysarea unu
u3spLysar-emo Ha Nocmanku, 0C8eH OHUE
HasedeHu 80 ynamcmeomo, Moxe da dosede
00 onacHo u3oxysatrse Ha padujayuja.
MPETITA3/INBOCT: [ipxeme au npcmume
noxacmpaba 00 3adHama nnoya u cmonbom
Kkoea MOHmupame co MazHemu. locmume
Moxe da ce npuknewmam.

A

A

A

A

A
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A MNPETMNA3/IMBOCT: He 3acmaHysajme nod
11acepom Koza e N0CMaseHo Co MagHemHUom
Opxay. Moxe da dojoe 0o cepuosHa nospeda
Unu owmemysatbe Ha 1acepom ako nacepom
nadHe.
ETtukeTara Ha BawwwoT nacep Moxe Aa ri ondaka
cnegHuTe cumbonu.

Cumbon | 3Havere
) Bontu
mW Mwunu-atun

A

Mpeaynpeaysate BO 0QHOC Ha flacepoT

nm BpaHoBa [OMmKVHA BO HAHOMETPU

2 TNacep oa Knaca 2

Etuketu 3a npeaynpenyBsame

3a Balua yaobHocT v 6e3beAHOCT, cnepHUTe eTUKkeTH
MOXaT fia Ce HajaaT Ha BaLLMoT nacep.

A NPEQYNPERYBAHE: 3a da ce

Hamanu pusukom 0d nogpedu,
KopucHukom mopa 0a 20 npoyuma
ynamemeomo 3a paboma.

MPEAYNPENYBAHE: TACEPCKA
PAOWMJALINJA. HEMOJTE [JA
TTIEQATE BO 3PAKOT. flacepcku
npou3sod 0d Knaca 2.
MPEAYNPEQYBAHE: Yysajme

ce noHacmpaxa 00 MazHem.
OnacHocma 00 mazHem Moxe 0a ja
Hapywu pabomama Ha nejcMejkepom
u 0a pesynmupa co cepuosHu
nogpedu unu cMpm.

<1.5mW @ 510-530nm
IEC 60825-1: 2014

BO COTNTACHOCT CO 21 CFR 1040.10 U 1040.11
OCBEH 3A KOM®OPMUTET CO IEC 60825-1 ED. 3.,
KAKO LUTO E OMWLIAHO BO U3BECTYBAHE 56,
[ATUPA Of1 8 MAJ 2019.

A5

A®

LASER 2

DCE089G18

A®A
cee®

12V/18VDC ===  IP54
DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO.,
TOWSON, MD 21286 U.S.A.

3A CEPBUCHIA MHOOPMALINM,
MOBMKAJTE 1 -800-4-DeWALT

www.DEWALT.com

AKo onpemama ce KOpuCMmu Ha Ha4uH WMo He
e HagedeH 00 npou3ssodumenom, 3awmumama
o6esbedeHa 0d onpemama Moxe 0a 6ude
HapyweHa.

Hemojme da 20 ynompe6ysame nacepom

80 EKCNII03UBHU OKPYXY8atkba, Kakeu wmo
nocmojam Ko2a uma npucycmeo Ha 3anannueu
meyHocmu, 2acosu unu yecmuyku. Ogaa
anamka Moxe 0a npoussede UCKpU WMo Moxam
0Oa au 3anaam YecmuyKume Uu ucnapysearama.

Cknadupajme 20 HeakmueHuom nacep
nodaneky od docez Ha deya u dpyau
Heoby4eHu nuya. Jlacepume ce onacHu koza co
HUg pakysaam HeoBy4eHU KOPUCHULU.

Cepeucuparbemo Ha anamkama MOPA da 6ude
u3epuIeHo caMo 0d cmpaHa Ha keanughukyeaH
nepcoran. Cepsucuparsemo unu 00pxysarbe
u3eedeHo 00 cmpaHa Ha HekganugukysaH
nepcoHan moxe 0a dogede 0o nospeda. 3a 0a 20
Haj0eme 8aluom Hajoru3ok cepeuCceH ueHmap Ha
DeWALT odeme Ha www.2helpU.com.

He Kopucmeme onmuyku anamku Kako wmo
e meneckon 3a da 20 2nnedame 3pakom Ha
nacepom. Toa moxe 0a 0ogede A0 CepuosHU
nospedu Ha o4ume.

He 20 nocmaeyeajme nacepom eo nonox6a
Koja Moxe da npedu3suka HeKOj HaMepPHO unu
HeHamepHo da aneda 8o nacepckuom 3pak. Toa
moxe Oa dosede A0 cepLOo3HU nogpedu Ha oYume.
He 20 nocmasysajme nacepom o 6nu3uHa Ha
pegpiekmupayka noey Koja wmo Moxe da
20 006ue 3pakom Ha Jlacepom KOH HeYuu oYu.
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Toa moxe 0a dogede 00 cepuo3HU nogpedu Ha
oyume.

Ucknyyeme 20 nacepom Koza He 20
kopucmume. Ocmaear-emo Ha 8KiTy4eH i1acep 20
32011eMysa pusukom od enedare 80 acepckuom
3paK.

He 20 npenpaeajme nacepom Ha koj 6uno
HayuH. [penpasarsemo Ha anamkama Moxe

0a dogede 00 onacHo usnazarbe Ha lacepcka
padujayuja.

He 20 ynompe6ysajme nacepom 8o 61u3uHa
Ha deya u He doseonyeajme deya da 20
ynompe6ysaam nacepom. Toa Moxe da dosede
00 cepuo3Hu nospedu Ha o4ume.

He au omcmpatysajme Humy pasmaykysajme
npedynpedyeaykume emukemu. Jokorky
emukemume ce omcmpaHemu, KOpUCHUKOM unu
dpyaume nuya Moxam Hecakajku da ce u3noxam
Ha padujayuja.

Mocmaseme 20 nacepom Ha cmabusiHa

U pamHa nospuiuHa. Ako nacepom nadHe, Moxe
0a dojde 0o owmemysatrbe Ha nacepom unu 0o
cepuosHa nospeda.

Jlnyna 6e3begHocCT

budeme npemnasnueu, 8HUMasajme wmo
npasume u Kopucmeme flo2uka koea pabomume
co nacepom. He 2o ynompebysajme nacepom
Ko02a cme yMOpHU unu Koza cme nod efujaHue Ha
0Opoza, ankoxon unu nexosu. EdeH MomeHm Ha
HesHUMaHUe 3a 8peme Ha pabomerbe co lacepom
moxe 0a dosede 00 cepusHa luyHa nogpeda.

Kopucmeme onpema 3a nuyHa 3awmuma.
Cexozaw Hoceme 3awmuma 3a o4ume. 3agUcHO
00 pabomHume ycrosu, HoCetbe Ha 3awmumHa
onpema Kako wmo e macka 3a npas, 6e36e0HOCHU
yeesu Kou He ce nu3zaam, Wiem u 3awmuma 3a
cryxom Ke ja Hamanu nospedama.

Ynotpe6a 1 ogpxkyBatbe Ha anaTku

He 20 ynompebysajme nacepom Ookosky
npekuHysayom 3a Hanojyeare/6r1oKupare

npu mpaxHcnopm He 20 eKIy4yea U UCKry4yea.
Cekoja anamka wmo He Moxe da ce KoHmponupa
npeky npexkuHysa4yom e onacHa u mopa 0a bude
nonpasexa.

Cnedeme au ynamcmeama 8o derom OOpxyear-e
00 080j npupayHUK. Ynompebama Ha HeosnacmeHu
denosu unu Hecrederbemo Ha ynamemeama 00
denom Odpxysare Moxe 0a 0ogede 00 pu3uK 00
enekmpuyeH ydap unu nogpeda.

Be3begHocT Ha GaTepuja

MPEQYNPEQYBAHE:

Bamepuume Moxam da ekcninodupaam
unu da ucnywmam meyHocm u da
npeduseukaam noepeda unu noxap. 3a 0a
20 Hamasnume 080j PU3UK:

BHumamenHo cnedeme au cume ynamemea

u npedynpedysarba Ha emukemama u Ha
ambanaxama Ha 6amepujama u 00 NpudpPyXHUOM
npupayHuK 3a 6e3bedHocm Ha bamepuja.

He eu ¢ppnajme 6amepuume 80 o2aH.
Yyeajme au 6amepuume Hadgop 00 docee Ha deya.

Omcmpa+eme eu 6amepuume koea ypedom He ce
ynompebysa.

Ynompebeme 20 camo noiHa4om wmo

€ HasHayeH 3a eawuom obHoenue Gamepucku
nakem.

A

Ucknyyeme ja 6amepujama 00 nacepom nped
0a Hanpasume Kakeu 6uro npunazodysatba, 0a
meHysame dodamoyu unu da 2o cknadupame
nacepom. Takeume npegeHmueHu 6€36€0HOCHU
MepKU 20 Hamaltysaam pu3uKom 3a cy4ajHo
8KITydy8arbe Ha s1acepom.

Kopucmeme 20 nacepom camo co cneyujanHo
HasHaveHu 6amepucku nakemu. Ynompebama Ha
6urno kakeu dpyau 6amepucku nakemu moxe da
dosede Ao pusuk 00 nospeda unu noxap.
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+  TeyHocm moxe Oa 6ude ucghprneHa 0d
6amepujama nopadu HenpasunHa ynompeba; He
ja donupajme. [okonky cry4ajHo dojde do donup,
ucnnakHeme co 8oda. [Jokonky meyHocma 0ojoe
80 0onup co o4ume, nobapajme u MeOUYUHCKa
nomow. TeyHocma ucchpreHa 00 bamepujama
moxe 0a npedussuka upumayuja unu us2opeHuyu.

+ He kopucmeme 6amepucku nakem unu
n1acep Wmo e owmemeH unu MoOUUYUPEH.
OwmemeHume unu moducpuyupaqume 6amepuu
Moxe 0a nokaxam Henpedgudnnueo o0Hecysarbe

MonHete Ha NUTMYM-joHCKaTa GaTepuja
Ao DEWALT 12V/18V nutnym-joHcku1oT baTepucku
nakeT € NpuKayeH Ha nacepoTt, U3Bajete ro.

+ [ogeka ro nput1ckate KON4eTo 3a
ocnobopayBatbe Ha batepuckvot nakeT (Ckuua
®®), nosneyeTe ro 6aTepUCKUOT Naket
Harope 3a Jia ro OTKIy4uTe O/ nacepor.

+  [loBneyeTe ro 6aTepuUCKMOT NaKeT LENocHo
Harope 1 13BneyeTe ro og nacepot (Ckuua

®0®)

wmo moxe 0a npedu3guKa noxap, ekcnio3uja unu Mpukny4eTe ro kabenot Ha nonHauoT BO LUTEKep.

pusuk 00 nogpeda.

+  He usnoxysajme 6amepucku nakem unu nacep
Ha 02aH Unu npekymepHa memnepamypa.
M3noxeHocma Ha 02aH unu memnepamypa Had
265 °F (130 °C) moxe Oa npedussuka excnosuja.

+  Cnedeme au cume ynamemea 3a NofHere
U He nonHeme 20 6amepuckuom nakem Hadgop
00 memnepamypHuom oncee HagedeH 80
ynamcmeama. oHeremo HenpasusHO UM Ha
memnepamypu Hadgop 00 HagedeHUOm oncea
moxe 0a ja owmemu 6amepujama u da 20
320716MU PU3UKOM 00 NOXap.

HanojyBame Ha nacepot

OBoj nacep Moxe fia ce Hanojysa unu co DEWALT
NuTnym-joHckmn GaTepucku naket o 12 V unn 18V.

Tun Ha
. Barepucku naket
barepuja

12v DCB120, DCB121, DCB122,
DCB124, DCB127
DCB181, DCB182, DCB183,

18V DCB183B, DCB184, DCB184B,
DCB185, DCB187, DCB189

Ynompe6ama Ha kou 6uno dpyau 6amepuu Moxe
da doeede do pu3uk 00 noxap.

JInsHeTe ro 6aTepuUCKUOT NaKeT BO NONHAYOT
noneka He ce dukenpa (Crua ®@). Ha
MONHAYOT, NEBMOT MHAMKATOP Ke Tpenka 3a fia Bu
[ape [0 3Haewe Aeka atepujata ce nonxu.

A Orxako 6atepujata ke 6ie LENOCHO HanonHeTa
(MHOMKaTOPOT Beke HeMa fa Tpenka), NpUTucHeTe
11 3a[PXeTE O KOMYETO 3a 0croboayBatLe Ha
Gatepuckuot nakeT (Ckuia ®@) n nusHete ro
nakeToT Hageop of nonHadoT (Ckua A®).

TusHeTe ro BaTepUCKMOT NakeT Haaomy BO
nacepot foaexa He ce dukeupa (Ckuua ®@)).

MNpernepyBatse Ha Mepa4oT Ha GaTepuja
Kora nacepor e Bkny4eH, MepayoT Ha b6aTepuja Ha
Tactatypara (Ckuua ©@) ykaxysa KOmKy HanoH

€ NpeocTaHar.

+  [lonuata LED cBetunka ke ce Bky4u v ke
3aTpenka kora HUBOTO Ha baTepuja ke 61uae Hucko
(10%). acepoT moxe Aa npopomxi Aa paboty
yLUTe KpaTko AoAeKa HanoHOT Ha baTepujaTa ce
[0TPOLLYBA, HO 3pakoT (3pauuTe) Habp3o ke cTaHe/
aT MHory cnab/v.

+ Otkako nuTnym-joHckata batepuja og 12V/18V
ke Guae HanonHeTa 1 NOBTOPHO Ke ro BKIy4uTe
nacepoT, 3pakoT(uuTe) ke ce BpaTh A0 LienocHata
CBETMNMHA 1 HUBOTO Ha MHAMKATOPOT 3a 6aTepuja
ke ykaskyBa NorH kanauureT.

+  Axo cute 4 LED cBeTunku Ha MepayoT Ha
GaTepuja ce BKIy4YeHM, 0Ba 3Ha4M [ieka facepot
He € LIeNOCHO MCkIyyeH. Kora nacepot He ce
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ynoTpebyBa, ocurypajte ce eka npekuHyBaqoT
3a HanojyBatbe/6rokupatbe Npu TpaHcmopT

e nocTaseH Ha JIEBO Bo oaHoc Ha nonox6ara 3a
3aknydyBarbe/mckyyysarse (Ckuya ©Q@).

OﬂepaTVIBHVI coBeTU

+  3a pa ro npopomkuTe XMBOTOT Ha baTepujata no
CEKOE MOrHeHse, UCKNYYEeTe ro NacepoT kora He
e Bo ynotpeba.

+  3apa ce ocurypa TOYHOCTa Ha BaluaTa pabota,
4eCTo NpoBepYBajTe ja nacepckata kanubpaumja.
MorneaHete Bo lposepka Ha npeyusHocma Ha
nacepom.

+ [pea ma ce obuaeTe aa ro KOPUCTUTE Nacepor,
npoBepeTe fanu e noctaseH 6e3beaHo, Ha MasHa,
pamHa cTabunHa NoBpLUKHA LITO € paMHOMEpHa
BO JIBETE HACOKN.

+ 3ap[a ja sronemuTe BUANMBOCTA HA 3PpaKoT,
KopuCTeTe kapTidka 3a nacepcka Len (Ckuua M)
n/vnu HoceTe ouuna 3a nofobpyBare Ha nacepot
(Cxuua M) 3a ga ro HajieTe 3pakor.

MPETIA3/IMBOCT:
3a da ce Hamaru pusukom 00 cepuo3Hu
nogpedu, Hukoeaw He 2nedajme OUPEKMHO
80 J1aCEPCKUOM 3paKk X, CO Uy 6e3 ogue
oyuna. MoenedHeme 8o [Jodamoyu 3a 8axHu
UHeOpMayuu.

+ Ceoralu 0GenexyBajTe ro LieHTapoT Ha 3pakoT

LUTO O CO3faBa nacepor.

+ EKCTpeMHuTe TeMnepaTypHU NPOMEHN MOXe
[a NPean3BUKaaT [BUKEHE UMM MEHYBabE Ha
rPafiexHI 0GjeKTM, MeTanHy cTaTveim, onpema
1 €., LUTO MOXe Aa Brivjae Ha To4HOCT. PeoBHO
npoBepyBajTe ja NpeLysHocTa Aofeka paboTuTe.
* Ao nacepoT Hekorall nagHar, npoBepeTe Aa
Ce ocurypaTe Aeka BalLuoT nacep e ce yte
kanubpupaH. MorneaHeTe Bo lpoeepka Ha
npeyusHocma Ha sacepom.

BknyuyBa-e Ha nacepot

MocTaBeTe ro NacepoT Ha pamHa 1 MaaHa MoBpLUMHA.
Jn3HeTe ro NpekMHyBaYOT 3a HanojyBatbe/6rokvipatbe
npy Tparcnopt ©@ Ha fecHo o nonoxbara 3a
OTKIy4yBatbe/BKITyYYBabE Ha Nacepor.

Cekoja nacepcka NuHmja ce BKNy4yBa CO NpUTUCKare
Ha HeroBoTo konye Ha Tactatypara (Ckuua ©Q®).

Co NOBTOPHO MpUTHUCKarbEe Ha KONYeTo, nacepckara
TWHuja ce ucknyyysa. flacepckute NMHAM MOXaT Aa ce
HanojyBaaT eaHa no eaHa Ui CUTe NCTOBPEMEHO.

Konue MpukaxyBa

Xopu3aoHTanHa nacepcka nuHuja (Ckuua
©®)

CTpaHnyHa BepTuKanHa nacepcka nuHuja
(Cra ©®)

[MpeaHa BepTukanHa nacepcka nuHmKja
(Cxnua ©®)

Kora nacepor He ce ynotpebysa, nuatete ro
NpekVHYBaYoT 3a HamnojyBatbe/BNnokupate npu
TPAHCMOPT KOH NEBO BO OAHOC Ha nonox6ara 3a
3aKnyuyBakbe/uckny4yBare. Ako NPeKMHYBauoT 3a
HanojyBarbe/6nokupate Npu TPaHCMOPT He e NocTaBeH
BO 3akrnyyeHa nonoxba, cute 4 LED ceeTunkm ke
OCTaHaT BKIy4eHI Ha MepayoT Ha baTepuja.

MpoBepyBame Ha
npeLu3HOCTa Ha nacepoT

Nacepckute anatk ce tabpuyku 3aneyateHn
1 Kanubpupanm.

Ce npenopavysa fia U3BPLUUTE MPOBEPKa Ha
npewyusHocTa Npea Aa ro ynotpebute nacepot

3a NpB nar (B Cnyyaj naceport Aa 6un uanoxeH

Ha eKCTPEMHI TeMnepaTypu) 1 NoToa PefoBHO Aa
06e36eyBaTe NpeLnsHOCT Ha BallaTa pabota. Kora
BpLUMTE KOja 6110 Of NPOBEPKUTE HA NPELU3HOCT
Ha3HaueHu BO 0BOj NPUPAYHUK, CNeAeTe v oBu1e
coBeTH:
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+  YnotpeGeTe ja Hajronemata MoxHa NoBpLUMHa/
pacTojaHve, Hajbrncka Ao paboTHOTO pacTojaHue.
Konky e noronema nospLunHata/pactojaHmeTo,
TOrKY € NOMECHO Aa Ce 3Mepy NpeLyn3HocTa Ha
nacepor.

+ [locTaBeTe ro nacepot Ha Ma3sHa, pamHa
1 cTrabunHa NoBpLUMHA LITO e pamMHa BO JiBeTe
Hacokm.

+ O3HayeTe ro LIEHTapoT Ha 3paKoT.

Xopu3oHTaneH 3pak - npaBel Ha

CKEeHupawe

lpoBepkaTa Ha pamHaTa TOYHOCT Ha NacepoT ycroByBa

[iBa supaa Ha pacTojaHue o Hajmanky 30’ (9m). BaxHo

€ npoBepkara 3a kanubpauuja Tpeba fa ce u3BpLUM

CO pacTojaHue He MoKPaTKO Of PacTojaHNeTo Ha

annuKkaLyvnTe 3a Kou ke ce KopucTy anaror.

CraBeTe ro n1acepoT KOH KpajoT Ha suaoT
Ha MasHa, pamHa, cTabunHa noBpLUKHa LITO
© pamHomepHa Bo seTe Hacokm (Ckuua ®@).

[MomecTeTe ro npekuHyBayoT 3a HanojyBarse/
3akny4yBatbe Npy TPAHCMOPT Ha [IECHO 3a Aa o
BKIy4MTE Nacepor.

Mputucrete @) fa ro BkNyuMTE XOPU3OHTANHUOT
3paK.

Hajmanky 30' (9m) opnaneyeHu 3aegHo co
nacepekuoT 3pak, o3HakuTe @ u ®.

Csprere ro nacepot 180°.

A Mpunaronete ja BucuHata Ha nacepor 3a aa
Ce ycornacy LeHTapoT Ha 3pakoT co @ (Ckuua

®@).

[npekTHo Haa nm noa ®, o3Hakata (© nokpaj
nacepckuot 3pak (Ckuua @ Q).

Bl Vavepere ro BeptikanHoTo pacTojaHve nobery ®
ne.

EJ] Axo mepetseTo e noronemo op fo3sonueoto
pacTojaHue mMefy ® 1 © 3a COOABETHOTO
PacTojanue merfy supoBm Ha cneaHata Tabena,
nacepoT Mopa fia bune cepaucipaH BO OBNacTeH
CepBICEH LieHTap.

[aneunHa [o3Bonueo pacTojaHne
Mery suaoBm mefy ® n ©
10,0m 6,0mm
12,0m 7,2mm
15,0m 9,0mm

XOpM30HTaHeH 3paK - HaCOKa Ha 4YeKkop
[MpoBepkaTa Ha pamMHaTa TOYHOCT Ha nacepot bapa
efieH sup oA Hajmanky 30° (9m) gomkuHa. BaxHo

€ npoBepkaTa 3a kanubpavuja Tpeba aa ce 3BpLLK

CO pacTojaHue He NOKPaTKO Of PacTojaHMeTo Ha

annukauuuTe 3a kou ke ce KOpUCTY anaror.

CraBeTe ro nacepoT KOH kpajoT Ha SWaoT
Ha Ma3Ha, pamHa, cTabunHa NoBpLUMHE LITO
€ pamHomepHa Bo Asete Hacoku (Ckuua ®@).

[MomecTeTe ro NpekuHyBaYoT 3a HanojyBatbe/
3aKny4yBatbe Npy TPAHCMIOPT Ha ECHO 3a Aa o
BKIy4MTE NACEPOT.

Mputuchete (@) aa ro BKy4MTE XOPU3OHTANHUOT
3paK.

B Hajmanky 30' (9m) offaneyeHy 3aeaHo co
NacepckuoT 3pak, o3Hakute @ 1 ®.

[MomecTeTe ro nacepoT Ha CMPOTUBHMOT Kpaj Ha
supor (Crmua ®®).

A Nocrasete ro nacepot KoH NPBYOT Kpaj Ha MCTUOT
SWZ 1 NapanesHo co COCEAHNOT U,

[MpunarozeTe ja BUCKUHATA Ha NacepoT 3a Aa ce
ycornacu LigHTapoT Ha 3pakoT ®.

B [pekTHo Hag unm nog @, o3Hakata © nokpaj
nacepckvoT 3pak (Ckuua ®G)).

El Vavepete ro pactojaHmeto nomery @ n ©.

M Axo MepeEeTo € noronemo of [103BonNnuBoTO
pacTojaHue Mefy @ 1 (© 3a COOABETHOTO
PacTojaHue mery supoBH Ha cnegHata Tabena,
nacepoT Mopa Aa buge cepsucHpaH BO OBNAaCcTeH
CEPBUCEH LieHTap.

49

(O]



50

®

o, [Pt || svoms a aporer | Fome e
10,0m 6,0mm 2,5m 1,7mm
12,0m 7,2mm 3,0m 2,1mm
15,0m 9,0mm 4,0m 2,8mm

6,0m 4,1mm
BepTtukaneH 3pak 9,0m 6,2mm

lMpoBepkaTa Ha BepTUKanHaTa TOYHOCT Ha NacepoT
MOXe HajnpeL3Ho Aa ce HanpaBy kora uMa AoctanHa
COO/BETHA BepTUKanHa BUCHHa, ugeanHo 30° (9m), co
TOa LUTO eAHO NULE Ha NOAOT Ke ro NocTaByBa nacepoT
1 Apyro nuue Bo 6rusiHa Ha NnadhoHOT Aa ja 03Haum
TOYKaTa co3fazieHa o 3pakoT. BaxHo e npoeepkata
3a kanubpauyja Tpeba Aa ce U3BPLLM CO pacTojaHue He
NOKPaTKO Of} PaCcTOjaHNETO Ha annukaLmunTe 3a Kou ke
e KOpUCTM anator.

[MocTaBeTe ro nacepoT Ha MasHa, pamHa
1 cTabunHa NoBpLUMHA LTO e pamMHa BO JBETE
Hacokv (Ckna D).

[MomecTeTe ro NpekuHyBaYoT 3a HanojyBatbe/
3aKny4yBatbe Npy TPAHCMOPT Ha ECHO 3a Aa ro
BKIy4MTE NACEpOT.

Mputucrete @) 1 @) 3a ga v Bry4uTre ABata
BEPTUKANHM 3paLy.

A O6enexerte fiBe kpaTkin IMHAM Kaje LTO 3paLuTe
ce npekronysaar @, ® W UCTO Taka Ha NnacoHoT
©, @. Cekoralu obenexysajTe ro LieHTapoT Ha
febenuHata Ha apakor (Ckvua ®®).

KpeHere ro u potupajte ro nacepot 3a 180°,

11 rocTaBeTe ro Taka LUTO 3pauuTe ke ce nopamHaT
co obenexaHnTe NMHUM Ha pamMHaTa NoBpLUMHA
(©, ®) (Cxuya B®).

A Osnauete ABe kpaTk NMHUM Kage 3paLTe ce
BKPCTyBaaT Ha nnacoHoT @, ®.

M3mepeTe ro pactojaH1eTo nomery cekoj ceT
obenexaHu NHUM Ha NnagoHoT (©, @ n @,
®). Ako MepereTo € Noronemo of BpeaHoCTUTe
npuKaxxaHu Mogory, nacepoT Mopa Aa ce
CepBlCMpa BO OBMACTEH CEPBUCEH LiEHTap.

90° MpeumsHOCT NoMery BepTUKamnHu

3pauum

IMpoBepka Ha npeLysHocT Ha 90° 6apa oTBOpeHa

MoBpLUMHA Ha nogoT Hajmanky 33" x 18" (10m x 5m).

MorneaHeTe Bo ckuua (@ 3a nonox6ata Ha nacepor Ha

CeKoj YeKkop 1 3a nokaupjaTa Ha 03HakuTe HanpaBeHu

Ha cekoj yekop. Cekoral obenexyBajTe ro LieHTapoT

Ha fiebennHaTa Ha 3pakor.

[MocTaBeTe ro nacepoT Ha MasHa, pamMHa
1 cTabunHa NoBpLUMHA LTO e pamMHa BO JiBETE
HacoKu.

[MomecTeTe ro npeknHyBa4oT 3a HanojyBatbe/
3aKyyyBarbe Mpu TPAHCTOPT Ha JECHO 3a Aa ro
BKITy4uTe NAcepoT.

MputucHete (@) 3a fa ro BkyuMTe CTPAHUYHMOT
BepTUKarneH 3pak.

B O6enexerte ro LieHTapoT Ha 3pakoT Ha Tpi
nokaLuv
(®, ®, ©) Ha N[0T AOMK CTpaHMYHaTa
nacepcka nuHuja.

OsHakata ® Tpeba fa 6uae Ha cpeHaTa Touka
Ha nacepckata nuHmja (Cruua @@).

KpeHeTe ro v npemectete ro nacepot Ha ®.

A Npurvchete ,qa r0 BKNY4UTE W NpeHUoT
BepTMKasneH apak ucto Taka (Ckuya @@).

lMocTaseTe ro NpeAHUOT BepTUKaneH 3pak Taka
LUTO MPEeMUHYBa NPeLn3Ho Ha ®, CO CTPaHUYHUOT
3pak nopamHet co © (Cxua @®@).

Bl O6enexerte nokauuja ® aomk npeaxnoT
BepTUKarneH 3pak Hajmanky 14’ (4m) onaaneyen of
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eauHuuata (Cruua @@). YnotpebyBatbe Ha NOABUKEH ApkKay
El Caprete ro nacepor 3a 90°, Taka Wwto JlacepoT Ha Hero uma HaMOHTUpaH MarHeTeH

CTPaHMYHVOT BEpTUKANEH 3pak cera NoMuHyBa Hu3  noagikeH apxad (Ckuua ®@) TpajHo NpukaveH Ha
® n ® (Cmua @Q)). eanHmMLaTa.

[vpekTtHo Hag unv nog, @, o3Hakata (® nokpaj
NpeAHNOT BEPTUKAreH 3pak.

Bl Vavepere ro pactojaHmeto nomery @ n @.
AKO MEpEeHETO € NOroNeMO Off BPEAHOCTUTE
npuKaxaHy Nofony, nacepoT Mopa Aa ce
CepBuCHpa BO OBMACTEH CEPBUCEH LIEHTap.

PacTojanue og @ Mo3sonuBo pacrojaHue
Ao ® mefy @ u ©
4,0m 3,5mm
5,0m 4,4mm
6,0m 5,3mm
7,0m 6,2mm

YnotpebyBate Ha nacepot

MNopamHyBake Ha nacepot

Ce fofieka nacepoT e COoBEAHO kannbpupan,
nacepor ke ce camonopamHyBa. Cekoj nacep
(habpuykm ce kanubpupa 3a Aa Hajae nopamHyBate
ce flofieka € HaMecTeH Ha XOpU3OHTasHa NoBpLUMHA
o[ NpoceyHo + 4° op pamHuHa. Hema notpe6a og
BpLUEHE HA PayHy NoAecyBatba.

AKO NnacepoT e 3akoceH TOMKY MHOTY 3a Aia He Moxe Aa
Ce camonopamhm (> 4°), nacepckuoT 3pak ke Tpenka.
[MocTojat ABe Tpenkayky CEeKBEHLM NOBP3aHH Co
coctojbata HaBOp Of HUBOTO.

+ Tomery 4 ° 1 10 ° 3pauuTe TpenkaaT co NocTojaH
LMKNYC Ha Tpenkare

* o arnu noronemu og 10
LWKNYC Ha Tpenkakse.

Ao 3pauute Tpenkaat JJACEPOT HE E PAMEH (U1K
VICMPABEH) N HE TPEBA 1A CE YMNOTPEBYBA 3A
[IA CE OAPEVN UNW O3HAYM NMOPAMHYBAHE
N UICNPABYBAHE. Obuaete ce ga ro noctasute
nacepoT Ha NopamHa noBpLUKHa.

°, 3paLuTe Tpenkaat co

A NPEQYNPERYBAHE:
Mocmaseme 20 nacepom u/unu sudHama
cmanaxa Ha cmabunHa nospwuHa. Moxe
0Oa dojoe do cepuosHa nogpeda unu
owmemysarbe Ha flacepom ako lacepom
nadHe.
[pxayoT uma uHO Konye 3a npunarogyBare
(Cxuua B(®) na BM NoMorHe Aa m nopeanTe
nacepckuTe 3pau. MoctaseTe ja eanHuLata
Ha pamMHa NopamHeTa MoBpLUMHA U CBPTETE Mo
KOM4eTo HafleCHO 3a Aa M NMPEMeCTUTe 3payuTe
Ha [1eCHO, UMW CBPTETE T0 KOMYETO NEBO 3a Aa M
npemecTuTe 3payTe Ha NeBo.

[lpayoT UCTO Taka UMa 0TBOP Ha knyyarnka
(Cruua D) wro My 0BO3MOXKYBa Ha ypeaoT Aa
Oupe obeceH Ha KnHeL, Unu 3aBpTka Ha Kakea
1o noBpLIMHA.

[Lpxayot uma marseTn (Crnua @) kou
0BO3MOXYBaa eavHMLaTa fa G1e MOHTUpaHa

Ha HajuCTIpaBeHNTE NOBPLUMHM HANPABEHN O
Yenvk unv xeneso. Hajpoobuyaeru npumepu

38 COO[IBETHM MNOBPLUMHY CE YETAYHY KIMHLM

38 PaMKV, YENMYHIA PAMKI 38 BPATY 1 TPAEXHN
YenuuHy rpeay. MNpeq 4a ro 3akaduuTe MofBUKHIOT
npxau Ha cton6 (Cknua @®@), nocrasete ja
MeTanHata nnoyka 3a nogobpysate (Ckuua
@@®) Ha cnpoTiHaTa CTpaHa of CTonboT.

O,qp)KyBal-be

3a fia ocurypare NpeLyMaHocT Npu BaLLeTo
paboTetbe, pejOBHO NPOBEPYBa]TE Aany BalLMOT
nacep e coofiBeTHO kanubpupat. Morneaajre
[MpoBepka Ha kanubpaLujata Ha TepeHoT.
[poBepkaTa Ha TOYHOCT W fipyruTe MoMpaBki 3a
OfpXKyBatbe MOXaT Aia Ce U3BPLUAT Of} CTpaHa Ha
CepBUCHM LieHTpn Ha DEWALT.
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+ Kora nacepot He e B0 ynoTpe6a, uyBajTe ro BO
obe3beaeHata kyTuja 3a komnneTtot. He ro yysajte
nacepoT Ha TemnepaTtypu noHucku og -5°F (-20°C)
unu nosucoku og, 140°F (60°C).

+  He ro ocraBajTe nacepot Bo KyTijaTa ako nacepot
e BnaxeH. Jlacepot Tpeba fja ce ucywwm npeo co
MeKa CyBa kpna npef ia ce cknaanpa.

Yucteme

HapaBopeLLH1Te NnacT4HI AenoBM MOXe Aa ce
4ucTaT Co BNaxHa kpna. Mako oBre Aenosw ce
oTnopHu Ha pacteopyBauu, HUKOIALL He kopucTeTe
pacTeopyBaum. KopucteTe Meka v CyBa kpna 3a aa

ja OTCTpaHuTe Bnarata o4 anatkaTa npef cKnaguparse.

PewaBatbe Ha npobnemu

Naceport He ce BknyyyBa

+ HanonHerte ro LenocHo 6atepuckvoT naket
11 NI0TOA MHCTaNMPajTe ro MoBTOPHO BO Nacepckata
eanHMLa.

+ Ao nacepor e 3arpeaH Hag 120°F (50°C), ypeaot
Hema fja ce Bkny4u. Ako naceport 6un cknaaupat
BO EKCTPEMHO XKELLIKV TeMnepaTypu, [03BorneTe
My fia ce u3nagu. H1BoTo Ha nacepoT Hema Aa
C€ OLUTETY CO MPUTUCKAH-E Ha MPEKVHYBAYOT 33
BKITy4yBakbe/UCcKnyyyBatse npes Toj Aa ce 13naam
[0 COOfiBETHATa TeMnepaTypa 3a paboTetse.

3pauuTe Ha nacepoT Tpenkaart

NacepuTe ce An3ajHupanm 3a Aa MOXe Aa ce
€aMomnopamMHaT Ha NpoCeyHo 4° BO CiTe NpaBLy ako
NacepoT e HaBasneH TOMKy MHOTY LUTO BHATPELLHNOT
MexaH13aM He MOXe fia Ce CaMonopamHu, 3pauuTe Ha
nacepoT ke Tpenkaar, LUTO yKaxyBa [eka rpaH1uata
Ha 13mecTyBatbe e Hagmunata. 3PALIUTE LWTO
TPENKAAT HE CE PAMHW HUTY UCNPABEHW U HE
TPEBA [1A CE YNOTPEBYBAAT 3A OLPEAYBAHE
11 O3HAYYBAHE HA XOPU3OHTAITHA HATY
BEPTUKAJTHA NIMHNJA. Obugete ce aa ro nocrasute
NacepoT Ha NopamHa MoBpLUKHA.

3pauuTe Ha nacepoT He NpekMHyBaat aa
ce ABuXat

NacepoT e Npewuu3eH UHCTPYMEHT. 3aToa, ako He

€ nocTaBeH Ha cTabumnHa (v HenopBYXHa) NOBPLUMHA,
nacepor ke ce obuayBa fia ce nopamHu. AKO 3pakoT

He NpekuHe fja ce ABIKM, NOCTABETE o flacepoT Ha
nocrabunHa nospLumHa. /cTo Taka, yBepeTe ce Aeka
MoBpLUMHATA € NPUINYHO paMHa 3a nacepoT Aa buae
CTabUNHO NOCTaBEH.

Tpenkaat LED guogute 3a mepete Ha
Gatepujata

Kora cute 4 LED guogu noctojaHo Tpenkaat Ha
MepajoT Ha BaTepujaTa, oBa nokaxysa Aeka
eavHULaTa He e LienocHo 1cknyyeHa co ynoTpe6a

Ha NPEeKHYBAYOT 3a HarojyBarbe/3aknyyyBare

npu Tpaxcnopt (Cruua ©@). MpekuHysavot

3a HarojyBatbe/3akmny4yBatbe Npy TPaHCMoOPTOT
cekoral Tpeba fia ce ctaBa Bo nonox6a 3AKITYYEH/
WCKNYYEH kora nacepot He ce KOpUCTH.

Jopartoum

Nacepot € onpemeH co 1/4 - 20 1 5/8 - 11 XeHckn HaBoj
Ha iHOTO Ha eanHuuarta (Ckuua ®). Osoj Hagoj e 3a
7a ce npucnocobit 3a TEKOBHUTE UMK UAHUTE A0AATOLM
Ha DEWALT. Kopucrete camo poaatouu Ha DEWALT
Kow LUTO Ce HaBe/eH 3a ynoTpeba co 0Boj MPOU3BOA.
Crepete rv ynatcTsata LWTO foaraaT co J0AATOKOT.

NPEQYNPERYBAKE:
budejku dodamoyu, 0ceeH oHUE Kou ce 80
noHydama Ha DeWALT, He ce mecmupaHu co
080j Npou3sod, ynompebama Ha makeume
dodamouu co osaa anamka moxe Oa 6ude
onacHa. 3a 0a 20 Hamanume puaukom 00
nogpedu co 080j npou3sod ynompebysajme
camo dodamoyu npenopayaHu 00 cmpaHa
Ha DeWALT.
[lokonky Bi Tpeba kaksa G1ro NOMoLL 3a NoLypare
Ha koj Buno goaaTok, KoHTaKTUpajTe ro HajbnuckuoT
cepauceH LeHTap DEWALT unu ogete Ha www.2helpU.
com.
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Llenna KapTtuuka

Hekou nacepcku KOMNneT BkNy4yBaaT nacepcka
LenHa kapTuuka (Ckvua ) 3a nomoww npu noumparse
1 obenexysarse Ha nacepckuoT 3pak. LienHata
kapTiyKa ja nopobpyBa BUANMBOCTA Ha NacepekuoT
3paK Kako LUTO 3paKoT NPeMUHYBa Haj KapTuukara.
Kaptata e obenexaHa co cTanfapaHv 1 METpUUKi
ckanu. JlacepckuoT 3pak MoMUHyBa HU3 LipBeHaTa
nnactika v ce pecdriekTpa Ha pechnekTUBHaTa NeHTa
of 3apHata cTpaHa. MarHeToT Ha ropHUoT fien og
kapTiyKaTa e Au3ajHupaH Aa ja 3aapxu LenHara
KapTi4Ka [0 TaBaHOT UNW Yenu4HuTe CTONGOBM 3a Aa
Cce YTBPAAT No3nLMUTE Ha BUCOK W HIBO. 3a Hajaobpu
nepchopmaHcy npu kopuctere Ha LienHa KapTtudka,
noroto Ha DEWALT Tpe6a aa ce CBpTU KOH Bac.

Ouwuna 3a 3acunyBakbe Ha nacepot
Hexkou nacepcku komnnety Bknyyysaat Ounna-
nacepcky sacunysau (Ckvua ). Osue ounna ja
nogo6pyBaaT BUAMBOCTA Ha NACcepCKAOT 3pak nop
YCMOBY Ha CUIHO CBETIIO UMM Ha [JONTY pacTojaHuja
Kora nacep ce KOpUCTY 3a BHATPELLHI annukaLmuy.
Osuie 041na He ce NoTpebHM 3a pakyBarbe CO NacepoT.

MPETNA3/IMBOCT:

Osue o4una He ce ANSI odobpeHu
3awmumHu oyuna u He mpeba da ce Hocam
dodeka pakysame co Opyeu anamku. Osue
oqunia He 20 3a0pxysaam nacepckuom 3paxk
00 rieeysatpe 80 gawUme o4u.

MPETMA3/IMBOCT:
3a 0a ce Hamanu pusukom 00 cepuo3HU

A

nospedu, Hukozaw He 2nedajme AUPEKMHO 80

niacepckuom 3pak X, co unu be3 ogue oyuna.

WHcTanupame Ha nnacdoH

TasaHckvoT apxay Ha nacepor (Ckuua ©@), ako
€ cHabieH, Hy/M NoBeke ONuMN 3a MOHTUPaILE Ha

nacepor. TasaHcknoT gpxay uma crerad (Ckua ©®@)

Ha e[HNOT Kpaj Koj LLTO MOXe Aa ce dukeupa Ha KoL
Ha s 3a MOHTUpatbe Ha akycTuyeH nnadoH (Ckuua
©®)). Ha cexoj kpaj 0 NnadoHoT ce Haora aynka
3a 3aBpTka (Cruua ©@ n ©®), 0B03MOXYBajkM
NPULBPCTYBaLE Ha APXaY0T 3a NnathoHoT Aa ce

MPULBPCTM Ha Koja 610 NOBPLUMHA CO KIMHEL, Ak
3aBpTKa.

OTKaKo Ke Cce 3aLBPCTY TaBAHCKMOT ApXau, Herosata

YennyHa nnoYa e NoBpLUMHa Ha koja LUTO MoXe Aa ce

3aKauu MarHeTHUOT nogeixeH apxad (Ckuua O©®).

MonoxGara Ha NacepoT nNoToa MoXe Aa ce NOAECH Co
NM3ratbe Ha MarHeTUOT NOABUKEH ApXKay Harope unn

HaloNy Ha suaHaTa cranaxa.

CepBuc 1 nonpasku

HAIMOMEHA: PacknonyBateTo Ha HUBOaTa Ha
nacepoT Ke v MOHWLLTY CUTe rapaHLu Ha NPOU3BOAOT.

3a pa obesbegute BESBELHOCT

1 BEPOJOCTOJHOCT Ha npou3sofoT, nonpaskute,
0fpXYBat-ETO 1 NoAecyBarsara Tpeba fa buaat
HanpaBeHW BO OBMACTEHI CEPBUCHM LIEHTPY.
BpLueteTo Ha nonpasky, CepeucHparse Unu
OOpXYBatb€ Of} CTPaHa Ha HekBanuduKyBaH nepcoHar
MOXe fja AoBefe A0 pU3nk o4 noBpea. 3a Aa ro
HajaeTe BalLMOT Hajbrn3oK CepBIUCEH LigHTap Ha
DeWALT ogete Ha www.2helpU.com.

lapaHumja

Opete Ha www.2helpU.com 3a nocnesnute
MHchopmaLv 3a rapaHLmja.
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Cneuundpmkaumm

DCE089G18

MSBOp Ha CBeT/MHa

[voan Ha nacep

BpaHoBa fomkuHa Ha nacep

510-530nm Buanueo

MokHocT Ha nacep

<1.50mW (cexoj 3pak) TACEPCK/ NMPOM3BOA O

BTOPA KITACA
PaboteH Oncer 30m (100°) 50m (165’) co aeTekTop
MpeumatocT (BepTukanHo) +3,1mm @ 9m
MpeyyaxocT (HuBo) +3mm Ha 10m

Batepwjata e npasHa

1 LED cBeTka Ha Mepa4oT Ha BaTtepuja

EnvHuuaTa He ce uckny4ysa co npekuHyBaY 3a
3aKnyyyBate Ha HULLANOTo

4 LED Csetna cBeTkaaT Ha MepayoT Ha baTepuja

Tpenkauku nacepcku 3paum

HagmuHaT oncer Ha Haknow/eanHMLaTa He e nopamHeTa

113Bop Ha eHeprija

DeWALT 12V unu 18V batepcucku naket

PaBotHa Temnepatypa

-10°C 70 50 °C (14 °F g0 122 °F)

TemnepaTypa Ha OfNoXyBakbe

-20 °C 10 60 °C (-5 °F o 140 °F)

Makcumanha penatueHa BnaxHocT 80% 3a TemnepaTypu

54

BnaxHoct no 31 °C (88 °F), nuHeapHo HamanyBsatbe A0 50%
penatusHa BnaxHocT Ha 40 °C (104 °F)
EkonoLuku OTnopeH Ha Boga v npas Ao IP54
25t00478595 - 25-05-2021
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