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VRCHNA FREZKA

DWG625E

Blahozelame vam!

Zvolili ste si naradie spolo¢nosti DEWALT. Roky
skusenosti, dékladny vyvoj vyrobkov a inovacie
vytvorili zo spolo¢nosti DEWALT jedného
Z najspolahlivejsich partnerov pre pouzivatefov
profesionalneho elektrického naradia.

Technické udaje

DW625E
Napétie V 230
Prikon W 1850
Vykon W 1100
Otacky naprazdno min-' 8 000 - 20 000,
plynule nastavitelné
Konstrukcia frézky 2 stipce

Zdvih mm 62
Otoény hibkovy doraz 3 polbh, so stupnicou
a jemnym nastavenim

Rozmer kliestiny mm 12 (1/2%)

Max. priemer nastroja mm 50

Hmotnost kg 5,2

Poistky:

naradie 230 V 10 A v napéjacej sieti

V tomto navode suU pouzité nasledovné
symboly:

Upozorhuje na riziko poranenia oséb,
skratenia Zivotnosti naradia alebo jeho
poskodenia v pripade nedodrzania
pokynov uvedenych v tomto navode.

c Upozorfiuje nariziko Urazu spdsobeného

elektrickym prudom.

Obsah balenia

Balenie obsahuje:

1 Vrchnu frézku

1 Paralelné vodidlo s jemnym nastavenim a
vodiacimi tyCami

1 KIUC # 22

1 Adaptér odsavania necistét

1 Vodiace puzdro

1 Navod na obsluhu

1 Vykresovu dokumentaciu

« Skontrolujte, €i poCas prepravy nedoslo
k poSkodeniu naradia, jeho Casti alebo
prisluSenstva.

* Pred zahajenim pracovnych operacii
venujte dostatok Casu starostlivému
precitaniu a pochopeniu tohto navodu.

Popis (obr. A)

Va$a vysoko vykonna vrchna frézka DEWALT
je ur€ena na profesionalne frézovanie dreva,
drevenych vyrobkov a plastov.
Zaistovacie tlacidlo

Gombik regulacie otacok

Upinacia matica

Aretacné tlacidlo

Poistna skrutka paralelného vodidla
Vodiace tyCe paralelného vodidla
Hriadel so zavitom

Doraz

Matice s vrubkovanym povrchom

10 Rukovat

11 Ovladacie koliesko

12 Lupa mierky

13 Stupnica

14 Zamok ponoru

15 Upinacia skrutka

16 Hibkovy doraz

17 Jemné nastavenie hibkového dorazu
18 Jemné nastavenie paralelného vodidla
19 Paralelné vodidlo

20 Otoény hibkovy doraz

21 Zakladna frézky

22 RozSirenie zakladnej dosky

23 Vodiaca rukovat

O©CoOoO~NOOOTPA,WN -

Elektricka bezpecnost’

Elektromotor bol skonstruovany iba pre jedno
napéatie. VZzdy skontrolujte, ¢i napatie zdroja
zodpoveda velkosti napétia uvedenému na
vykonovom §&titku pristroja.

VasSa frézka DEWALT je vybavena
|:| dvojitou izolaciou v sulade s normou
EN 50144; preto nie je nutné pouzitie
zemniaceho vodica.

Pouzitie predlzovacieho kabla

Ak je pouzitie predlZzovacieho kabla nutné,
pouzite iba schvaleny typ kabla, ktory je vhodny
pre prikon tohto naradia (vid technické udaje).
Minimalny prierez vodi¢a je 1,5 mm?2. V pripade
pouZzitia zvinovacieho kabla, odvirnte vzdy celu
dizku kabla.



Montaz a nastavenie

Skoér nez zaénete montaz alebo
A nastavovanie, vzdy odpojte naradie
od siete.

VloZenie a vybratie frézy (obr. B)

« Stlacte a pridrZte aretacné tlacidlo (4).

*  Pomocou klu¢a 22 mm uvolnite upinaciu
maticu (3) o niekolko oto¢eni a vlozte frézu
(24).

* Dotiahnite upinaciu maticu a uvolnite
aretacné tlacidlo (4).

Nikdy neutahujte upinaciu maticu bez
frézky v upinacom puzdre.
Vymena upinacieho puzdra (obr. C)

VasSa vrchna frézka DEWALT sa dodava

s upevnenym 1/2“ upinacim puzdrom. Spolu

s naradim sa dodavaju dve dalSie puzdra na

uchytenie réznych fréz.

 Pevnym tahom odpojte upinacie puzdro
(25) od upinacej matice (3).

* Nasunte nové upinacie puzdro az pokym
nezacvakne.

D28886 - Nastavenie elektronického
regulatora otacok (obr. A)

Otacky su plynule nastavitefné od 8 000 do

20 000 min* pomocou elektronického voli¢a

rychlosti (2) pre rovhomerné frézovanie vo

vSetkych druhoch dreva, plastov a hlinika.

» Nastavte elektronicky regulator ota¢ok na
pozadované otacky. Spravne nastavenie
velkosti otaCok je vSak otazkou skusenosti

obsluhy.

1 =8 000 min
2 =12 000 min™
3 =16 000 min™’
4 =18 000 min™’
5 =20 000 min™’

Nastavenie hibky zaberu (obr. A)

Vasa vrchna frézka DEWALT je vybavena
vysoko presnym systémom nastavenia hibky
zaberu spolu s otoénym hibkovym dorazom
(20), lupou mierky (12) a jemnym nastavenim
hibkového dorazu (17).

Rychle nastavenie (obr. A a D)

« Tahom smerom nahor uvolnite zamok
ponoru (14).

*  Znizte zdvih frézky, az pokym sa bude fréza
dotykat’ povrchu obrobku.

+ Zatlatenim smerom nadol zamok ponoru
(14) utiahnete.

*  Pre optimalnu jednoduchu obsluhu je mozné
pojazd frézky prispdsobit pozadovanej
hibke zaberu otaéanim alebo posunutim
matice s vrubkovanym povrchom (9).

* Povolte zaistovaciu skrutku (15).

+ Otacajte ovladacim kolieskom (11) tak, aby
sa jemné nastavenie hibkového dorazu
(17) dotykalo otoéného hibkového dorazu
(20).

*  Lupu mierky nastavte na pribliZni hodnotu
(napr. 0).

+  Hibku z&beru upravte pomocou ovladacieho
kolieska (11) a lupy mierky (12). Nastavena
hibka zaberu je vzdialenost medzi vrchnou
stranou otoéného hibkového dorazu
a spodnou stranou jemného nastavenia
hibkového dorazu.

* Pritiahnite zaistovaciu skrutku (15).

Tri nastavenia hibky zaberu pomocou
otoéného hibkového dorazu (obr. E)
Otoény hibkovy doraz (20) méze byt pouzity na
3 rézne hibky zaberu. Tato funkcia je uzitoéna
najma pri hibkovych zaberoch vykonavanych
po Castiach.

+ Vlozte hibkovu podlozku medzi jemné
nastavenie hibkového dorazu (17) a otoény
hibkovy doraz (20), aby ste nastavili presnu
hibku zaberu.

+ Podfa potreby zaskrutkujte vSetky tri
skrutky.

V tomto pripade vytvarajte iba plytké
rezy.

Jemné nastavenie (obr. F)

Pokial nepouzijete hibkovu podloZku alebo

pokial je treba znova nastavit hibku zaberu,

odporuCame pouzit regulator jemného

nastavenia (17).

+  Nastavte hibku zaberu pomocou regulatora
(17). Jedno otoCenie zodpoveda priblizne
1T mm.

« Hibku zaberu upravte pomocou stupnice
(13) a lupy mierky (12).

* Ovladacim kolieskom (11) upravte
s milimetrovou presnostou hibku zaberu.

Nastavenie hibky zaberu, pokial je frézka

v obratenej polohe (obr. D)

* Vyberte uzavretu maticu (27) a maticu
s vrubkovanym povrchom (9) a nahradte
ich prislusenstvom na nastavenie hibky



(DEG966), ktoré je k dispozicii ako zvlastna
vybava.

« Kotevnu skrutku tohto nového hibkového
dorazu upevnite k hriadelu so zavitom
(7).

«  Na novom hibkovom doraze nastavte hibku
zaberu.

InStalaciu frézky v obratenej polohe
A prevedte podla pokynov navode na
pouzitie stacionarneho naradia.

Montaz paralelného vodidla (obr. A a G)

» Pripevnite vodiace tyCe (6) k zakladni frézky
(21).

» Nasurite paralelné vodidlo (19) na vodiace
tycCe.

*  Provizorne dotiahnite poistné skrutky (5).

Nastavenie paralelného vodidla (obr. A a G)

* Nacrtnite liniu rezu na material.

» Znizte zdvih frézky, az pokym sa bude fréza
dotykat povrchu obrobku.

* Dotiahnite zamok ponoru (14) a maticou
s vrubkovanym povrchom (9) vymedzte
pojazd frézky.

*  Frézku priloZte na liniu rezu.

»  Prilozte paralelné vodidlo (19) proti obrobku
a dotiahnite poistné skrutky (5).

+ Paralelné vodidlo dorovnajte pomocou
jemného nastavenia (18). VonkajSia hrana
frézy sa musi kryt s liniou rezu.

« Podla potreby uvolnite skrutky (28)
upeviiujuce plastové vodiace pasky (29)
a pasky nastavte tak, aby sa dosiahla
pozadovana dizka vedenia.

Pripevnenie predizenia zakladnej dosky
a orezavacej dosky (volitel'né prislusenstvo)
(obr. A a H)

Pri praci s frézami vacSich priemerov sa pre
bezpe&nu manipulaciu odoporuéa pripevnit
prediZzenie zakladnej dosky (DE6268) (22).
Orezavacia doska (30) sa pouziva ha orezavanie
preCnievajucich lepenych krajov.

« Predizenie zakladnej dosky upevnite
k volnému koncu vodiacich tyci (6).

* Naradie vedte s jednou rukou na vodiacej
rukovati (23) a druhou na protilahlej rukovati
(10).

* Na orezavanie prec€nievajucich lepenych
krajov pripevnite k prediZeniu zakladne;
dosky orezavaciu dosku (30) sp6sobom
vyznacenym na obrazku H.

Orezavacia doska sa méze upevnit hned vedla
frézy, aby sa zarucilo optimalne vedenie frézy.

Uchytenie vodiaceho puzdra (obr. J)

Spolo¢ne s podlozkou hraju vodiace puzdra

(DE6430) vyznamnu rolu pri frézovani podfla

Sablony.

* Pripevnite vodiace puzdro (31) k zakladni
frézky (21) pomocou skrutiek (32) podla
vyobrazenia.

Pripojenie zariadenia na odsavanie
prachovych necistét (obr. A a K)

Adaptér na odsavanie prachovych necistét (33)

sa sklada zo zakladného dielu (34), upinacieho

dielu (35), podlozky frézy (36), dvoch krutiek

(37) a dvoch matic (38).

+ Upinaci diel (35) nasunte na zakladny diel
(34) spredu.

* Upevnite skrutky (37) a matice (38).

* Zo spodnej €asti vloZte podlozku frézy (36)
a pootocte fiou, az pokym zacvakne.

» Zostavu pripevnite k zakladni frézky.

+ K adaptéru odsavania prachu (33) pripojte
hadicu vysavaca.

+ Povolte skrutky umiestnené na hornej
strane frézky a hadicu vysavacCa vedte
spbsobom znazornenym na obrazku.

Navod na obsluhu

2 + Vzdy dodrzujte bezpecnostné

predpisy a prislusné nariadenia.
Frézkou vzdy pohybujte podla
obr. L (vonkajsie hrany/vnutorné
hrany).
Pred zac¢atim prevadzky:
« Skontrolujte, &i je fréza riadne uchytena
vV upinacom puzdre.
»  Elektronickym voliCom nastavte optimalnu
rychlost’ otacok.
+ Nastavte hibku zaberu.
* Pripojte zariadenie na odsavanie prachu.
*  Pred zapnutim naradi vzdy skontrolujte, €i
je zaisteny obmedzovaé hibky zaberu.

Zapnutie a vypnutie (obr. A a G)

«  Zapnutie: prepnite vypinac (1) nahor.
* Vypnutie: zatlacte vypinac (1) nadol.

Uvolnite obmedzovaé hibky zaberu,

A umoznite tym navrat zdvihu frézky
do pdvodnej polohy pred vypnutim
naradia.



Pouzitie vodiacich puzdier (obr. J)

« Pomocou svoriek upevnite podlozku
k obrobku.

+ Zvolte a namontujte prislusné vodiace
puzdro (31).

+ Odcitajte priemer frézy od vonkajSieho
priemeru vodiaceho puzdra a vydelte
2. Vysledok je rozdiel medzi podloZzkou
a obrobkom.

Pokial nie je obrobok dostato¢ne hruby,
podloZte ho kuskom dreva.

Vedenie pomocou latky

Pokial sa neda pou’Zit’ paralelné vodidlo, je
mozné viest rez pozdIlz drevenej laty prichytene;j
k obrobku, pre€nievajucej na oboch stranach.

Rucné frézovanie

Vasu vrchnu frézku mézete pouzit tiez bez
akéhokolvek vodidla, napr. pri vytvarani
nepravidelnych rezov a vytvarnych pracach.

V tomto pripade vytvarajte iba plytké
A rezy. Pouzivajte frézy s maximalnym
priemerom 6 mm.

Frézovanie pomocou frézy s vodiacim
¢apom (obr. B)

Pokial je nevhodné pouZitie paralelného vodidla
alebo vodiaceho puzdra, je mozné pouzit' na
frézovanie tvarovanych hran frézy s vodiacim
Capom (24).

Dalsie podrobnosti tykajlce sa prislusenstva
ziskate u svojho znackového predajcu.

Toto prislusenstvo obsahuje upinacie puzdra
(1/4-1/2%), hibkovy doraz a frézovaci stoléek
na prevadzku frézky v obratenej polohe,
hrebefiové frézky na vytvaranie rybinovych
a hrebenovych spojov, Sablény na kolikové
spoje, vodiace puzdra (17-40 mm), vodiace
puzdra, drziaky vodiacich puzdier a vodiace
listy réznych dizok.

Udrzba

Vase elektrické naradie DEWALT bolo
skonstruovaneé tak, aby pracovalo €o najdlhSie s
minimalnymi narokmi na udrzbu. Predpokladom

jeho dlhodobej bezproblémovej funkcie je jeho
pravidelné Cistenie a starostlivost.

O
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Mazanie
VasSe elektrické naradie nevyzaduje ziadne
dalSie mazanie.

e

Cistenie
Udrzujte Cisté ventilaéné drazky a plastovy kryt
pravidelne Cistite makkou tkaninou.

Ochrana zivotného prostredia

Triedenie odpadu. Tento vyrobok
nesmie byt likvidovany spolu s beznym
. komunalnym odpadom.

Ked nebudete vas vyrobok DEWALT dalej
potrebovat alebo uplynie lehota jeho zivotnosti,
nelikvidujte ho spolu s domovym odpadom.
Zariadenie zlikvidujte podfa platnych pokynov
o triedeni a recyklacii odpadov.

Triedeny odpad umoznuje recyklaciu

% a opatovneé vyuzitie pouzitych vyrobkov
a obalovych materialov. Opé&tovné
pouzitie recyklovanych materialov
pomaha chranit Zivotné prostredie
pred znecistenim a znizuje spotrebu
surovin.

Pri zakupeni novych vyrobkov Vam miestne
zberne odpadov, recyklacné stanice alebo
predajne poskytnu informacie o spravnej
likvidavii elektro odpadov z domacnosti.

Spolo¢nost DEWALT poskytuje sluzbu zberu
a recyklacie vyrobkov DEWALT po skonceni
ich technickej zivotnosti. Ak chcete vyuzit' tuto
sluzbu, dopravte prosim VaSe nepotrebné
vyrobky do znackového servisu, kde na vilastné
naklady zaisti ich recyklaciu a ekologické
spracovanie.

Adresu vasho najblizSieho autorizovaného
strediska DEWALT najdete na zadnej strane
tohto navodu. Zoznam servisnych stredisk
DEWALT a podrobnosti o popredajnom
servise najdete taktiez na internetovej adrese:
www.2helpU.com



Vyhlasenie o zhode EU

C€

DW625E
Spolo¢nost DEWALT vyhlasuje, Ze toto elektrické
naradie spifia nasledujice bezpeénostné normy
a nariadenia: 89/392/EEC, 89/336/EEC,
73/23/EEC, EN 50144, EN 55104, EN 55014,
EN 61000-3-2 a EN 61000-3-3.

V pripade zaujmu o podrobnejSie informacie,
kontaktujte prosim spolo¢nost DEWALT na dole
uvedenej adrese alebo na adrese uvedenej na
konci tohto navodu.

Uroven akustického tlaku podla noriem 86/188/
EEC a 89/392/EEC, merana podfa normy
EN 50144:

Loa (akusticky tlak)

L, (@kusticky vykon)

* prenasané na obsluhu

93 dB(A)*
102 dB(A)

Pokial zvuk prekracuje 85 dB(A), prevedte
zodpovedajuce opatrenie na ochranu sluchu.

Merana stredna kvadraticka hodnota zrychlenia
podla normy EN 50144: < 2,5 m/s?

X fodian

Technicky a vyvojovy riaditel
Horst Grossmann
DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 40
D-65510, Idstein, Germany
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Bezpeénostné pokyny

Pri pouzivani tohto naradia vzdy dodrzujte
platné bezpeénostné predpisy, aby ste znizili
riziko vzniku poziaru, urazu elektrickym
prudom alebo osobného poranenia. Pred
prevadzkovanim tohto naradia si precitajte
nasledujuce bezpeénostné pokyny.

Tieto pokyny ulozte na bezpe€nom mieste!

VSeobecné pokyny

1 Udrzujte poriadok na pracovisku
Neporiadok na pracovnom stole a preplneny
pracovny priestor mozu viest ku vzniku
urazu.

Pracujte s ohfadom na okolité
prostredie

Nevystavuje elektrické naradie vlhkosti.
Dbajte na dobré osvetlenie pracovného
priestoru.Naradie nepouZivajte v blizkosti
horfavych kvapalin alebo plynov.
Ochrana pred urazom spdésobenym
elektrickym pradom

Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi
povrchmi (napr. potrubie, radiatory, sporaky
a chladnic¢ky).Pri praci v extrémnych
podmienkach (napriklad vysoka vlhkost,
tvorba kovovych pilin pri praci, atd.)
moze byt elektricka bezpelnost zvysSena
vloZzenim izolaéného transformatora alebo
ochranného isti¢a (FI).

Udrzujte deti mimo dosahu pristroja.
Naradie aj predlzovaci kabel drzte
mimo dosahu deti. Osoby mladSie ako
16 rokov mézu naradie obsluhovat iba pod
dozorom.

Predlzovacie kable pre vonkajsie
pouzitie

Ak pouzivate naradie vonku, pouZivajte
iba predlzovaci kabel ureny na vonkajsie
pouzitie, ktory je i takto oznaceny.
Nepouzivané naradie uskladnite

Ak nie je naradie pouzivané, musi byt
uskladnené na suchom mieste a musi byt
tiez vhodne zabezpelené, mimo dosahu
deti.

Vhodne sa obliekajte

Nenoste volny odev alebo Sperky. Mohli
by byt zachytené o pohybujuce sa Casti
naradia. Ak pracujete vonku, pouzivajte
pokial mozno gumené rukavice a nekizav(
obuv. Ak mate dlhé vlasy, pouzivajte
vhodnu pokryvku hlavy.
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Pouzivajte ochranné okuliare

Ak sa pri praci s naradim prasi alebo pokial
odlietavaju drobné cCiastoCky materialu,
pouzivajte proti prachu ochranny §tit alebo
respirator.

Vyvarujte sa maximalnemu akustickému
tlaku

Ak prekracuje akusticky tlak hodnotu
85 dB(A), prevedte zodpovedajuce
opatrenia na ochranu sluchu.

Upevnite si polotovar

Na pripevnenie polotovaru pouZzivajte svorky
alebo zverak.Praca je tak bezpeclnejSia
a budete mat volné obe ruky.

Zabrante prepracovaniu

Pri praci vzdy udrzujte vhodny a pevny
postoj.

Zabrante neumyselnému zapnutiu
pristroja

Neprenasajte naradie pripojené k elektrickej
sieti s prstom na hlavnhom vypinaci.
Skontrolujte, €i je naradie pri pripajani ku
zdroju napétia vypnuté.

Bud'te pozorni

Stéle sleduijte, €o robite. Pracujte s rozvahou
Pokial ste unaveni, pracu preruste.
Vypinajte naradie

Ak chcete ponechat naradie bez dozoru,
vypnite ho a poc€kajte, dokial sa uplne
nezastavi.Ak naradie nepouzivate alebo
budete vykonavat jeho opravu alebo
vymenu prisluSenstva, odpojte privodny
kabel od zdroja napatia.

Odpratanie nastavovacich pripravkov
a klfucov

Pred zapnutim naradia sa vZdy uistite, Ci nie
su v jeho blizkosti klu€e alebo nastavovacie
pripravky.

Pouzivajte len vhodné naradie

Pouzitie tohto naradia je popisané v tomto
navode.Nepretazujte malé naradia alebo
pridavné zariadenia pri praci, ktora je
uréena pre vykonnejSie naradie. Naradie
bude pracovat lepSie a bezpec€nejSie, ak sa
bude pouzivat vo vykonnostnom rozsahu,
pre ktory bolo urCené.

Varovanie! Pouzivanie naradia, nastrojov
a prisluSenstva na iné ucely, nez ktoré su
uvedené v tomto navode na obsluhu, mbze
spbsobit poranenie obsluhujucej osoby.

S privodnym kablom zaobchadzajte
opatrne

Nikdy neprenasajte naradie za privodny
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kabel a kabel neodpajajte zo zasuvky
tahanim alebo Sklbanim.Vedte kabel tak,
aby neprechadzal cez ostré hrany alebo
horuce a mastné povrchy.

Prevadzajte udrzbu starostlivo

Z dovodu bezpeclnejSej a vykonnejsej
prevadzky udrzujte naradie v Cistom
a bezchybnom technickom stave. Pri udrzbe
a vymene prisluSenstva dodrzujte uvedené
pokyny. Pravidelne kontrolujte kable
a pokial su poSkodené, nechajte ich opravit
u autorizovaného servisného zastupcu
spolo¢nosti DEWALT. Pravidelne tieto kable
prehliadajte a pokial su poSkodené, tak ich
vymente. Udrzujte v8etky ovladacie prvky
Cisté, suché a neznecistené olejmi €i inymi
mazivami.

Kontrolujte stav naradia

Pred kazdym pouzitim naradie starostlivo
skontrolujte, ¢i nie je poSkodené a uistite
sa, Ci bude riadne vykonavat funkciu, na
ktoru je uréené. Skontrolujte vychylenie a
ulozenie pohybujucich sa Casti, opotrebenie
jednotlivych €asti a dalSie prvky, ktoré mézu
ovplyvnit spravny chod naradia. PoSkodené
kryty alebo iné chybné diely nechajte
vopred opravit alebo vymenit. Pokial je
vypina¢ chybny, naradie nepouzivajte.
Vypina¢ nechajte vymenit autorizovanym
servisnym zastupcom DEWALT.

Opravy tohto naradia vzdy zverte
mechanikom autorizovaného servisu
DEWALT

Toto naradie zodpoveda platnym
bezpefnostnym predpisom.
Z bezpecnostného hladiska je nutné, aby
bolo zariadenie opravované vyhradne
technikmi s prislusnou kvalifikaciou.

Dalsie bezpeénostné pokyny pre pracu
s frézkami

Vzdy pouzivajte prisluSenstvo s priemerom
nasady zodpovedajucim velkosti upinacieho
puzdra nainstalovaného na naradi.

Vzdy pouzivajte frézy urCené pre otacky
motora 30 000 min”', ktoré su aj takto
oznacené.

Nikdy nepouzivajte frézy s vacsim
priemerom, nez je uvedené v technickych
udajoch o naradi.



Politika nasich sluzieb zakaznikom

Spokojnost zakaznika s vyrobkom a servisom
je nas najvyssi ciel. Kedykolvek budete
potrebovat radu €i pomoc, obratte sa s déverou
na nas najblizSi servis DEWALT, kde Vam
vySkoleny personal poskytne nase sluzby na
najvyssej urovni.

Zaruka DEWALT

Blahozelame Vam k zakupeniu tohto vysoko
kvalitného vyrobku DEWALT. Nas zavazok
ku kvalite zahfha v sebe samozrejme tiez
nase sluzby zakaznikom. Preto ponukame
zarucnu dobu daleko presahujucu minimalne
poZiadavky vyplyvajuce zo zakona.

Kvalita tohto pristroja nam umoznuje ponuknut
Vam 30 dni zaruku vymeny. Ak sa objavi
v priebehu 30 dni od zakupenia naradia
akykolvek nedostatok podliehajuci zaruke, bude
Vam u Vasho obchodnika naradie vymenené
za nové. Vdaka 1 roCnej zaruke istoty mate
narok po dobu 1 roka od zakupenia pristroja
na bezplatné prehliadky v autorizovanom
servise DEWALT. Zarukou kvality firma

DeWALT garantuje pocCas trvania zarucnej doby

(24 mesiacov pri nakupe pre priamu osobnu

spotrebu, 12 mesiacov pri nakupe pre osobnu

a podnikatel'sku €innost) bezplatné odstranenie

akejkolvek materialovej alebo vyrobnej chyby

za nasledovnych podmienok:

»  Pristroj bude dopraveny (spolu s originalnym
zarucnym listom DEWALT a s dokladom
0 nakupe), do jedného z poverenych
servisnych stredisk DEWALT, ktoré su
autorizované na vykonavanie zaru¢nych
oprav.

* Pristroj bol pouZivany iba s originalnym
prisluSenstvom alebo pridavnymi
zariadeniami a prisluSsenstvom BBW i
Piranha, ktoré je vyslovene odporucané
ako vhodné na pouZitie spolu s pristrojom
DEWALT.

»  Pristroj bol pouzivany a udrZiavany v sulade
s navodom na obsluhu.

* Motor pristroja nebol pretazovany a nie
su badatefné Ziadne znamky poSkodenia
vonkajsimi vplyvmi.

« Do pristroja nebolo zasahované
nepovolanou osobou. Osoby povolané
tvoria personal poverenych servisnych
stredisk DEWALT, ktoré su autorizované
na vykonavanie zaruénych oprav.

zst00045300 - 18-06-2007
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Naviac poskytuje servis DEWALT na vSetky
vykonavané opravy a vymenené nahradné
diely dalSiu servisnu zaru¢nu dobu v trvani
6 mesiacov.

Zaruka sa nevztahuje na spotrebné prislusenstvo
(vrtaky, skrutkovacie nastavce, hoblovacie
noze, brusne kotuce, pilové listy, pilové kotuce,
brasny papier a pod.) ani na prislusenstvo
pristroja poSkodené opotrebovanim.

Zarucny list je dokladom prav spotrebitefa
— zakaznika v zmysle § 620 Obcianskeho
zakonnika a § 429 Obchodného zakonnika.
Patri k predavanému vyrobku zodpovedajuceho
katalogového a vyrobného c&isla ako jeho
prislusenstvo. Pri kazdej reklamacii je potrebné
tento zaruény list predlozit predavajucemu, prip.
servisnému stredisku DEWALT poverenému
vykonavanim zaruénych oprav. Vo vlastnom
zaujme si ho preto spolu s originalom dokladu
0 nakupe starostlivo uschovajte.

DEWALT ponuka rozsiahlu siet autorizovanych
servisnych opravovni a zbernych stredisk. Ich
zoznam najdete na zaruénom liste. DalSie
informacie tykajuce sa servisu mozete ziskat
na dole uvedenych telefénnych c&islach a na
internetovej adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Stara Vajnorska cesta 8
831 04 Bratislava
Slovenska republika

Tel.:
Fax:

+421 2 446 38 121, 3
+421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.

02/2007



BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3 Fax: 00421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk

www.dewalt.sk

informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax: 00421 33 551 26 24
www.bandservis.sk

p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

BLACK & DECKER
Klasterského 2
143 00 Praha 412 — Modrany
Ceska Republika
Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6 Fax: 004202417 70 204
Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz

bandservis@bandservis.cz
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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